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1 Introduzione

1.1 Destinatari del manuale

Tale documento & destinato a

> operatori addetti al fl.lhzionamento € manutenzione;
» impiantisti che installano la macchina.

1.2 Manuale

Questo manuale risponde ai requisiti della direttiva europea "DIRETTIVA 2006/42/CE DEL
PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 17 maggio-2006 relativa alle macchine
e che modifica la direttiva 95/16/CE", recepita come “Nuova Direttiva Macchine”.

Tale documento & redatto ai fini della smurezza della macchina e degli utilizzatord di
qucst ultlma in parhcolare contlene

> le COIldIZlOIll d1 1m
> il'fiepilogo delle 'mdlcazmm previste'per la: marcatura
> 1’addestramento necessano del personale.

Inoltre sono descritte ed 1Hustrate le istruzioni necessarie a:

» messa in funzione della macchina nell’impianto;
> utilizzo; -
> f{rasporto;
> installazione; ,
» montaggio o smontagglo
» regolazione; :
P manutenzmne € nparazmne se’ d1 competenza dell ‘utilizzatore.

L3 ( Conservaztane 'del Manugle.

Questo manuale viene consegnato assieme alla macchina, di cui costituisce parte integrante, e
deve accompagnarla anche in caso di cessione. Deve accompagnare la macchina per tutto il
periodo di vita di quest’ultima, riposto in luogo protetto dalle intemperie. Viene fornita una
copia del seguente manuale per ogni macchina consegnata, salvo diversi accordi tra
costruttore-fornitore. L’eventuale rivenditore dovra farsi carico della consegna del presente
manuale al cliente finale.

Una copia di tale manuale & dlspomblle presso la sede dell’azienda per una durata temporale
pari alla vita utile della macchlna

2 Struttura del manuale
Il manuale & costituito da tre ci:apitoli:

» Parte universale, riguardante il manuale stesso (comprendente impostazione,
conservazione, destinazione, simbologia adottata nello stesso), assistenza alla
macchina, garanzia, impiego previsto e durata, movimentazione, conservazione,
demaliziona  Aa.lla éfpeea nnarme A cienrerza  inctallazione & cnlleoamentt
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» Parte tecnica, riguardante il principio di funzionamento, 1'utilizzazione della
macchina, le modalita di regolazione, consigli su possibili guasti, controlli periodici e
manutenzione, tavole.

» Parte specifica, contenente la dichiarazione CE di conformita, la scheda tecnica, il
catalogo dei pezzi di ricambio ¢ delle parti di usura, modulo prestampato ¢ per la
registrazione del:prodotto.

{

2.1 Simbologia adatmta%

All’interno del manuale $ono presenti i seguenti simboli:

Avvertenze riguardajnti la sicurezza degli operatori;

B'_Avvertenze perla coﬁnduzione e lintegrit della macchina;

<

. Risorse e attrezzature necessarie alla manutenzione;

@ Informazioni opemfive necessarie per la conduzione della macchina e rapporti col
produttore,

3 Fornitura ricambi ed assistenza

Le richieste di. interventq;}: er.assistenza della. macchina o per la fornitura di ricambi devono
- essere tichieste: - S B
> per telefono, parlando col responsabile tecnico;

> per scritto, mediante fax, lettera o e-mail.

L’indirizzo, il numero di telefono e I’indirizzo e-mail sono:

Fp Frantoparts S.r.1. :;

30020 Torre di Mosto (VE)

Via Triestina, Accesso b, n°1,

tel. (0421) 311498 - telefax: (0421) 311499

info@frantoparts. it

frantoparts@libero. it

Si prega, qualora si intenda richiedere un intervento di assistenza, specificare:

» tipo di macchina; ;
> numero di matricola;
» motivo o inconveniente,
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tipo di macchina;

numero di matricola;
denominazione del pezzo; -
numero di codice;

quantita richiesta;

modalita di ritiro o di spedizione.

YVVYVVVY

4 Garanzia

Durata e modalita di garanzia vengono definite al momento del contratto sulle basi delle
condizioni generali di fornitura. In ogni caso, non eccederd i 12 mesi, pari ad uno
sfruttamento annuo della macchina di 2000 ore. La garanzia & relativa a difetti meccanici e di
montaggio e non & relativa alle parti di usura.

La garanzia decade: .

esecuzione di modifiche non autorizzate nella macchina;
installazione della macchina sprovvista di elementi di sicurezza e dunque non
conforme agli schemi forniti;

- manutenzione periodica non eseguita o non conforme alle prescrizioni riportate da tale
manuale; - )

impiego di materiali di ricambio:non forniti:direttamente dalla Fp Frantoparts;

guasti ai cuscinetti per saldature effettuate senza appositi accorgimenti;

.impiego della macchina a temperature:troppo elevate o troppo basse.

>
>
>
>
>
>

- Questa macchina ¢ progettata e costruita per ’impiego in un ciclo di frantumazione di
materjali vari. Il materiale in ogni caso deve essere privo di argille o fanghi per evitare
Pintasamento della macchina, Pud inoltre essere impiegata per la frantumazione di aggregati
provenienti dall’edilizia e inerte proveniente da cave.

Questa macchina non deve assolutamente frantumare i seguenti materiali:

> materiali che, per loro natura, se frantumati producono polveri, aerosol, fanghi, solidi
nocivi all’uomo e all'ambiente;

materiali che con la frantumazione possono generare particolari infiammabili o
esplosivi. 7

rifiuti speciali; i

rifiuti non trattati e non opportunamente selezionati

materiale infrantumabile di dimensioni tali da non venire espulso dalla griglia.

YVVV Vv

Questa macchina non ¢ adatta all’uso in zone a pericolo di esplosione,




o e—

formato: sulle: norme. ¢
- mezzi di fortuna impro
‘L’imbrac
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[ L’impiego della macchina in condizioni non conformi all’uso per cui & progettata o in
condizioni diverse da quelle indicate nella scheda tecnica pud costituire pericolo per gli
operatori. :

B L’impiego della niacchina in condizioni non conformi all’uso per cui € progettata o in
condizioni diverse da quelle indicate nella scheda tecnica pud provocare danni non prevedibili
alla macchina stessa, con decadimento della garanzia del costruttore.

@ Eventuali modiﬁé:he al - tipico utilizzo della macchina devono essere comunicate
preventivamente al responsabile tecnico della Fp Frantoparts e formalizzate per iscritto prima
di riprende ’uso della macchina.

5.2 Vita della macchina__

3 d"=~5',:a_x_‘1;1__1i,--:..c91;_1_.s_id‘er‘a._nglo. un impiego medio di 8 ore di lavoro
ettimana. Dopo:tale periodo si-rende necessaria una revisione generale

della macchina presso la nostra sede.

=g o .
[: La vita della macchina dipende dal suo corretto impiego e ad una corretta manutenzione.

6 Sollevamento e_trasporto della macchina

Le operazioni di sollevamento prevedono-1’impiego-di mezzi di imbracatura verticale, quali
carroponte;. gru 0. simili.. L’operatore addetto- al sollevamento deve essere opportunamente
- niorme urezza ‘da: adottare: ‘La-macéhing hon deve essere sollevata con
orturia. visati; né mediante carrelli elevatori.

racatura. della’ macchina deve seguire lo. schema illustrato sulla tavola “schema di
sollevamento” in appendice al presente manuale, impiegando le opportune predisposizioni
presenti nel corpo della macchina. Il peso totale di quest’ultima & presente nella scheda
tecnica, : '

:] Le operazioni di éollevamento possono costituire un rischio anche mortale per gli
operatori. E obbligatorio, per ’incolumita degli operatori, adottare mezzi di sollevamento
adeguati e impiegare i punti di ancoraggio presenti nella macchina. B fatto divieto sollevare la

macchina ancorandosi a punti diversi da quelli presenti ed indicati nello schema.

La macchina deve essere trasportata con un mezzo di portata adeguata. Vanno interposte fra
cassone e fondo della macchina delle tavole di legno, al fine di evitare slittamenti dovuti al
contatto metallo-metallo. 11 trasporto deve avvenire con la macchina caricata verticalmente;
mal appoggiata sui fianchi. Il rotore durante il trasporto puo essere lasciato libero.

@ Verificare I'idoneitd del mezzo di sollevamento ad espletare la propria funzione.

I L T I, N L LR - I IR T TR T P N o1
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-

piazzamento sul basamento ‘a bassa velocita, evitando urti che la possano danneggiare o
pregiudicarne il funzionamento.

> |
[ Evitare di procurare urti alla macchina.

‘f 1
* Quaiora si veriﬁcasserd danneggiamenti alla macchina dovuti ad urti o altre cause,
verificare la presenza di deformazioni nella struttura ed eventuali difficolta di rotazione della
girante. Richiedere, se necessario, ’intervento di un tecnico della Fp Frantoparts per le

verifiche del caso.

7 Stoccaggio, messa fuori servizio e smaltimento

7.1 Stoccaggio

P
-

cie iana.. E responsabilitd di chi esegue lo stoccaggio
nsiglia’ di proteggere la' macchina dalle intemperie,
i aperture. Qualora la macchina sia posta in ambiente

one a cadenza mensile della stessa.

[: Evitare che il personale non addetto possa accedere alla macchina, anche se riposta in
magazzino ed isolare la zona dove la macchina & riposta.

7.2 Demolizione della macchi‘%lé“-"_‘ R

- Per la demolizione della macchia; ci si 4

©8Siourezia
8.1 Normativa di riferimento

Questa macchina & stata costfuita secondo le tecnologie che rappresentano 1’attuale stato
dell’arte, impiegando materie prime presenti nel mercato e tenendo conto delle esigenze di
impiego richieste dall’utilizzatore e delle aspettative tecnico- commerciali de] settore. La
progettazione di tale macchina deriva dall’esperienza maturata dalla Fp Frantoparts nel campo

deliz frantumazione, e segue le seguenti leggi nazionali, direttive europee, nOrMe armonizzate
€ progetti di norma: ]

DIRETTIVA 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 17
maggio 2006 relativa alle macchine e che modifica la direttiva 95/16/CE.

8.2 Pericoli e rischi residui

Si ricorda che le norme antinfortunistiche generali impongono di vietare Pingresso a

it \ ;E;:;_I_ontqnqié_da‘.,ar_ee;op'eratiVe, fuori dalla portata di
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-

traduce nella continuazione della rotazione del rotore per alcuni minuti dopo il taglio della
corrente. Non ¢ presente alcun sistema di frenatura di emergenza, quindi & necessario
attendere, prima di operare su quest’ultima, il completo arresto di tutte e parti mobili della
macchina. ’ g '

[I] Evitare che personale non addetto possa avvicinarsi alla macchina, sia essa stoccata in

magazzino, sia essa in funzione,

3 I mancato rispetto: delle norme di sicurezza che fanno a capo a questo manuale, una

cattiva manutenzione, una precaria esecuzione dell’impianto-contenente la macchina possono
dar luogo ad eventi pericolosi per le persone non prevedibili a priori.

nella. macchina’ va-eseguita a rotore completamente fermo € con

J11 contatto con parti‘in rotazione pud provocare gravi infortuni o addirittura la morte.

La macchina, durante il suo funzionamento, pud dar luogo ai seguentt rischi, eliminabili
mediante opportuni accorgimenti:

» emissione di poivéri; .
proiezioni di schegge di materiale franturnato dalla bocca;

>
_ >f_e'mission§-di-:mm. re; _ T
> contatto-con:le parti mobili e con la trasmi ione.

iva conduzione della macchina:

> rottura delle parti di usura a causa di: _
o distacco di una piastra a seguito di mancata o errata manutenzione;
© utilizzo di una pezzatura troppo grossa in alimentazione;
o introduzione di materiale non frantumabile; :
© avviamento della macchina con collisione delle parti per errata regolazione
: della distanza martello-corazza; :
> rottura dei dispositivi di regolazione a causa di:
o introduzione di materiale non frantumabile;
© avviamento della macchina con collisione delle parti per errata regolazione
della distanza martello-corazza.

L’emissione di polveri pud-essere ridotta con nebulizzazione di acqua nella bocea di carico e
in quella di scarico, Oppure con un impianto di aspirazione forzata.

La proiezione di schegge puo essere intercettata da paratie in gomma antiabrasiva o da una
serie di catene poste all’entrata della tramoggia di carico.

L’emissione di rumore si pud contrastare isolando la macchina con pareti fonoassorbenti.
Qualora si superi il valore di rumorositi indicato nella scheda tecnica, si dovra dare

10
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adeguata formazione del personale sulla pericolosita dell’esposizione continua al rumore oltre
gli 85 db(A). Dotare coloro che operano nella zona a rischio rumore dej dispositivi di
protezione individuale piu idonei. ) i

Il contatto con le parti mobili esterne della macchina deve essere impedito con opportune
griglie protettive fisse, rimovibili solo con opportuna attrezzatura,

La rottura -di parti di usura, il relativo distacco e Ientrata di queste ultime nella camera dj
frantumazione provaca, vista D'elevata  inerzia. del. sistema,' danni di notevole entita,
difficilmente prevedibili a priori, quali: rottura di ulteriori parti o deformazione permanent;
della struttura, AT

E obbligatorio, per i rischi. Sopra- esposti, delimitare la. zona di lavoro della macchina e
consentime ’accesso solo‘a rotore completamernte fermo. Si ricorda che non & necessaria la

g -E’-'-’féttd-as_s‘c_)_li.xtqf;d_ij/_je_t stare-nella zona di-'lavdro-della macchina, sulla verticale delio
- -scatico rossimitd:del arico;. o

'Qualora si verifichi la rotfura di una parte di ustira, Ia macchina dovra essere fermata il
prima possibile e la parte danneggiata sostituita, Si rende inoltre necessaria 1’analisi dei danni
eventualmente intervenuti. Si consiglia di richiedere Pintervento dei tecnici della Fp

Frantoparts per la rimessa in funzione in sicurezza della macchina.

@ Lamessa in funzione di 4 mac china cheha Sﬁbitﬁé‘_._rOtture, senza la perizia di un tecnico
della Fp Frantoparts, pud ostititire un: serio pericolo: er I'incolumita della tmacchina e per il
. personale preposto all’i S s -

8.3 Formazione del personale

da personale di cantiere, in possesso di competenze e conoscenze adeguate.
Nella gestione della macchina, si individuano le seguenti categorie di addetti:

> operatore addetto alla conduzione della macchina, il quale:
© deve avere una discreta cultura di base;
o deve aver letto & compreso questo manuale;
o deve avere conoscenza delle norme generali di sicurezza,
> personale adibito alla manutenzione, il quale:
' o deve essere qualificato e specializzato per la manutenzione dj macchine da
cantiere; ‘ '
o deve avere conoscenza delle norme generali di sicurezza delle macchine da
cantiere;
© deve aver letto questo manuale e deve poterlo consultare;
© deve avere a disposizione tutte Je dotazioni di sicurezza seguenti: guanti, scarpe
antinforn.mistiche, mascherina facciale antipolvere, occhiali antischegge,

11
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> il titolare dell’azienda o suo delegato, detentore della proprieta della macchina, che ha
le seguenti responsabxhté

o eseguire, attraverso gli organi preposti, la valutazione del rischio associata alla
tlpoiogla dell’attivitd, nominare il personale medico e il personale della
sicurezza, come prescritto dal D.Lgs 626/94;

o organizzare la:formazione del personale, in ottemperanza del D.Lgs 626/94 etc,
relative al:pericolo:presente nel posto di lavoro;

o costituire: le squadre antincendio e di primo soccorso e fomire le attrezzature
d’emergenza necessarie;

. o . fornire:agli addetti:i dispositivi di protezione individuale;
o -adottare tutte le. misure possxbih affinché non permangano rischi o pericoli
R assoc;atl all’unp:anto dove viene msenta la macchma

il responSabﬂee d1 nnplanto ‘deve occuparsi per tempo della selezione e istruzione del
esercizio-e alla manutenzxone della macchma

1)
per

R G5 B 56 1mp1ego “d “male addestrato o Dinosservanza delle vigenti leggi
infortunistiche in matena d1 cantiere e salute possono essere causa di infortuni o decessi in
cantiere. :

8.4 Protezioni

La macchina, salvo diverse disposizioni - pattuite all’ordine, viene fornito con le seguenti
protezioni, che dovranno essere montate dal costruttore dell’impianto:

completamente ferma e alunentazlone elettrica scollegata

3 L’impiego della macchina priva di tali protézioni pud comportare infortuni gravi al
personale preposto al controllo e alla manutenzione..

:)La macchina in oggetto non pud lavorare in maniéra indipendente, poiché deve essere

* inserita in impianti complementari. E compito del costruttore dell’impianto, del quale le
macchina in oggetto fa parte integrante, dichiarare I'impianto, nella sua interezze, conforme
alle dlsposmom della direttiva 2006/42/CE; pertanto & vietato mettere in funzione tale
macchina prima che 1’impianto o 1’unita moblle nel quale essa sara inserita non sara conforme
alle disposizioni della direttiva macchine.

9 Installazione del mulino

9.1 Operazioni e controlli preliminari e inserimento nell’impianto

12
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Prima di iniziare I’installazione, & necessario verificare i seguenti aspetti:

» che il cantiere di installazione sia predisposto al ricevimento della macchina, sia
esposta la relativa segnaletica d’obbligo, siano consegnate agli operatori le principali
dotazioni di protezione e sicurezza;
lo spazio di manovra per lo scarico della macchina e 'installazione della stessa;
che vi siano tutti i pezzi della macchina; {

il mezzo di sollevamento sia adeguato ¢ le strutture di sostegno di quest’ultimo siano
I"alloggiamento della macchina deve essere conforme gli ingombri di quest’ultima, gli
impianti di trasporto adatti, le strutture di sostegno dell’impianto adeguate;

il personale addetto al sollevamento sia opportunamente formato.

Y.V Vvvy

m Le operazioni di scarico del macchinario devono essere eseguite da personale
opportunamente addestrato;

r:funzionare. in-un sistema: complementare, non per il
_accli'ina%:-'f?dbv_rz‘t-'-‘:_jésﬁére3';*fo'1‘1:'i'ita:5:fl’energia necessaria al
¢.conaltre: macchine,: preposte al trasporto del materiale da
lavorare, del materiale lavorato etc,

9.2 Saldature

Se per esigenze di installazione si devono eseguire saldature sulla macchina, evitare di far
passare la corrente attraverso-i:cuscinetti o i perni, pena il danneggiamento di tali parti. Per
ovviare cid, mettere la massa pilt vicino- possibile al punto di saldatura, verificando che tra
questo-e la posizione della:massa non vi‘sia un cuscinetto;- - R

stare a cui: si c"oH'e'ga'f 1a".1"3iﬁ"z:a délla massa quando si eseguono

" saldature sulls macchina,

@ Il'passaggio di corrente attraverso i cuscinetti lascia segni inequivocabili identificati dallo
 stesso costruttore: la garanzia su di essi decade qualora non si adottino le precauzioni sopra
elencate nella saldatura,

9.3 Sistemi di rilevamento dei metalli

Questa macchina, non adatta alla frantumazione di metalli, pud subire gravi danni dall’entrata
di tali materiali nella camera di frantumazione. Per ovviare a ¢id, si consiglia ’adozione di:

> collocazione di un deferrizzatore de] tipo a nastro nel nastro di alimentazione della
macchina;

» collocare un rilevatore di metalli agente sul nastro di trasporto tra deferrizzatore e
macchina.

13
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[: La presenza di materiale non frantumabile nel materiale con cui viene alimentato la
macchina pud provocare danni anche ingenti a quest’ultima.

9.4 Strutture di appoggio e informazioni progettuali per Ualloggiamento
: !
La struttura d’appoggio della macchina dovrd essere dimensionata in funzione della macchina
stessa, dei carichi derivanti dal materiale lavorato e trasportato, delle sollecitazioni di origine
occasionale’ quale sovraccarichi-dovuti al personale che effettua la manutenzione € i ncamb1
etc. In funzione delle e31genze u:nplantlstxche dovra essere:

» un basamento metallico, con soppalco € scala d’accesso;-
» un basamehto misto, con soletta o spalla in calcestruzzo e struttura metallica di
.as,semblaggio. e .

-

9.5 Posa in opera della macchina

Prima del posizionamento della macchina nel basamento, & opportuno montare le tramogge di

scarico e. fissarle al basamento avendo cura di SIgIIIare tutti i fori onde evitare 1’uscita di

polvert. :

E’ necessario. che una. volta_ appogglata la: macchma., essa sia in piano: munirsi di una livella a
-__bolla e porre opportun' ' pesson nel caso. in cui la  macchina non sia su superficie

Il posizionamento precario o non perfettamente piano della macchina pud comportare
difficoltd nelle manovre di apertura e chiusura della macchina e causare nel tempo danni
meccanici, a carico di cuscinetti, supporti e albero.

Nel collegare ’impianto, si consiglia:

» mantenere tra canale di scarico e nastro il maggior spazio possibile al fine di evitare
strozzature, le quali potrebbero causare ricircolo di materiale frantumato con
conseguente maggior usura delle parti ed intasamenti della bocca di carico;

» coprire i primi. 3-4 metri del nastro di asporto mediante ampia tamponatura, al fine di
contenere ’emissione di polvere.

La macchina deve essere fissata al basamento- mediante viti o tiranti di ancoraggio; per
maggiori dettagli si rimanda alla *“scheda tecnica”. Vengono impiegate normalmente viti
UNIS737 con classe 8.8 o.superiore, bloccate con rosetta, dado e controdado.

G £ Calloanmonta al suntnve o neatovions dolln tracmiccinna
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Il dimensionamento dell’impianto deve tener conto degli eventuali picchi di corrente derjvanti
da particolari situazioni, quali I’avviamento dell’impianto o una fase di sovracearico dello
stesso; in qualsiasi caso I'impianto dovra essere progettato e realizzato a regola d’arte da
un’azienda specializzata in tale .campo.

Si consiglia I’adozione di un motore asincrono, meglio se a doppia gabbia, con meccanismo
di avviamento stella-triangolo a scambio temporizzato. {

L’impianto. dovra essere -dotato di tutti ; dispositivi di comando e di sicurezza cuj fa
riferimento la normativa corrispondente.

Il motore dovra essere posizionato accuratamente, al fine di garantire la massima vita dello
stesso (verifica della geometria di-assemblaggio), sia dal punto di vista strutturale,

Il moto viene trasmesso. attraverso cinghie trapezoidali e pulegge: il motore dovra

. » essere posto su slittini che consentano la regolazione longitudinale del tiro delle
cinghie per garantire il prepensionamento delle stesse;
» .essere provvisto di sistemi. di -fissaggio verticali di sezione opportuna, secondo le
specifiche del costruttore; f '
| essere to

otrice’ in ‘modo. da: poter effettuare I’allineamento col

»mulino-tale “da” permetterne Papertura e non

La puleggia motrice dovra avere numero di gole e sezione secondo quanto riportato nella
“Scheda tecnica”, e un diametro tale da far girare il rotore alla velocita di progetto; per il
calcolo del diametro esterno la puleggia motrice, avremo:

v,
dp ==Dp x—=L

Lo sviluppo delle cinghie dipende dal'le, dimensioni delle pulegge e dall’interasse scelto _tra‘

esse. Essendo di lunghezza standardizzata, la distanza tra le pulegge dovra essere funzione dj
tale parametro.

@ La Fp Frantoparts fornisce su richiesta i carter di protezione della trasmissione,

‘ ’I} E’ vietato nel modo pi assoluto. far funzionare la macchina sprovvista di carter dj

protezione e delle flangie di protezione nel lato opposto. Qualora si impieghi senza tali
protezioni, si incorre nel pericolo dj gravi infortuni per tutto- il personale adibito all’uso e alla
manutenzione della macchina, -

9.7 Impianto elettrico e comandi Per Pazionamento

15
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-

L’esecuzione dell’impianto elettrico & di competenza di chi appronta il cantiere. Le condizioni
di vendita della macchina non prevedono il motore né il sistema di controllo di quest’ultimo.
In qualsiasi caso, I'impianto dovra essere progettato ed eseguito a regola d’arte secondo la
normativa vigente, - ‘

Questa macchina viene posta in funzione in concomitanza con 1’azionamento di altri sistemi,
‘normalmente sistemi di trasporto, rilevamento etc; tali sisterni possono essere subordinati alla
macchina o la macchina pud essere subordinata ad essi: appare evidente 1a necessitd di un
“quadro di azionamento il pili possibile automatizzato.

La macchina avra: ‘

. » un quadro..generale; che provvede ‘ad alimentare la macchina in funzionamento
. normale. Prevede circuiti di potenza e protezione, oltre a sistemi di comando di:
o interruttore/sezionatore generale di potenza;
o pulsante marcia sequenziale generale (avvia tutte le macchine con la sequenza
prevista); _
.o pulsante dj arresto genefale e pulsante di arresto di emergenza;
.pulsante:di marcia dotato di spi uminosa:per ogni-macchina;
] ella ma di'spia luminosa;
I : er. le funzioni di:
Lo auto avvio di tutti gli impianti nella sequenza‘programmata;
- o manuale: ‘avvio singola macchina mediante i pulsanti previsti nel quadro
generale; .
© manutenzione: impedisce 1’avvio della macchina;
~» un quadro di comando secondario, dovra prevedere i seguenti comandi, evidenziati e
con diciture ben visibili: e _
o puisante di marcia, per I’avvio della macchina;
o pulsante di arresto, con pulsante di emergenza annesso;
.- 0 un selettore modale a due posizioni, riportante:
1) lavoro: la macchina & pronta alla produzione; manutenzione:
g R T S et I tianuterizione.-

itivi di sicurezza dell’impianto dlettrico e loro collegameito

A bordo macchina vengono istallati dei dispositivi di sicuirezza a microinterruttore (fine corsa)

- e prese. per la messa a terra, che dovranno’ éssere collegati da chi esegue il cablaggio
dell’impianto elettrico génerale. L s
Le sezioni N.A. devono. essere collegate in serie e abilitare il funzionamento del motore,
indipendentemente dal fatto che I’avviamento possa avvenire dal quadro generale o dal
quadro secondario. Se un interruttore risulta aperto, deve essere impedito I’avviamento del
motore. La loro disposizione ¢-a:discrezione dell’elettricista, e devono evitare la partenza del
motore qualora il fianco non sia perfettamente chiuso.

- Le sezioni N.C. vanno collegate in parallelo e connesse con una lampada spia, che indichi la
non perfetta-chiusura della- macchina e la- conseguente impossibilita di avviare il motore o
’avvenuto sgancio. _ ) ' R
Si rende necessaria una_prova di tutti i dispositivi elettrici una volta terminato il montaggio
della macchina.

I dispositivi elettronici montati sulla macchina hanno la funzione di proteggere gli
operatori dai pericoli derivanti dal contatto con le parti mobili della macchina e non devono

16
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@ E responsabilita di chi conduce I’impianto assicurarsi che siano collegati, che funzionino
correttamente e che non vengano manomessi.

La messa a terra deve essere effettuata attraverso una delle due viti posizionate alla base del
mulino. (

La messa a terra sono a protezione del personale adibito alla manutenzione che opera

sulla macchina in presenza di guasti o dispersioni dell’impianto elettrico. Si ricorda Pobbligo -

di staccare la corrente qualora si debba effettuare la manutenzione della macchina.

[: E respdnsabilité--dil chi- conduce 1’impianto- verificare il collegamento a terra della
~‘macchina sia eseguito e sia funzionante.. :
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Tavola2: protezioni trasmissione
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Tavola3: sollevamento della macchina
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Capitolo secondo del manuale delle istruzioni, uso e manutenzione della macchina.

Parte Manutentiva
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Avviamento ed uso

La girante, che sia a 2-3-4 file di martelli,

FPR86

con larghezze differenti, la sagoma della

macchina, la presenza di volani o supporti speciali, pompe, supporti, motori & riportato nelle

tavole TAV4 ¢ TAVS. Le immagini seguenti sono solamente dimostrative,

10.1 Parti fondamentali delia macchina

La macchina & composta dai

seguenti elementi:

1) la bocca di carico del
materiale, Fig.10-1A,
necessaria al

convogliamento continuo ed
omogeneo  del materiale
all’interno del mulino. E
protetta internamente da

materiale antiusura
(lamiere) e pud presentare,
sulla bocca di carico, una

bavetta in gomma
antiabrasiva che ha Ja Fig. 10-1 schema di ima del i
ﬁ]nzione di ridun_e ig. -1 schema di massima della mace na

Pemissione di polvere ed evitare la fuoriuscita di materia semi-frantumata ad aita
velocita. Esiste di varie dimensioni, forme e corazze, a seconda delle esigenze del

cliente. Per la forma reale, consultare lo schema a fondo libretto;

3)

fianeate, portacorazze, castello porta bocea di carico,
hocea di carien. hocchatta di alimentazione.,

2} la  bocchetta di

alimentazione,

Fig. 10-1B, che
concentra il
materiale sulla

zona di impatto
con i martelli;

la corazza mobile,
Fig. 10-1C,
corazza  mobile
che avvicinandosi
e allontanandosi

dal rotore
comporta la
produzione di

materiale pit o
meno fine,
rispettivamente.

il  portacorazze,
Fig. 10-1D,
costituente la
zona di impatto
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secondaria del materiale. Avvolge a mantello il rotore.

5) il rotore, Fig 10-1E, che rappresenta il punto di impatto primario del mulino.

6) Sistema di scuotimento meccanico del materiale nella bocca, Fig. 10-1F, che consente
I'aggancio di pistoni per lo scuotimento del materiale che potrebbe bloccarsi
all’interno della bocea.

10.2 Principio di funzionamento

Il materiale entra attraverso la bocca di alimentaziong, impatta con i martelli del rotore e
inizia Ia frantumazione; il materiale procede dopo I'impatto in direzione tangenziale
I'impatto, scaricandosi contro le corazze laterali e frantumandosi contro esse o contro altro
materiale che qui si deposita. Infine, il materiale scende e finisce la frantumazione per
compressione in prossimitd delle ultime corazze. La resa della macchina, intesa come sua
curva granulometrica e di produzione oraria, dipende da:

> quantitd e qualita del materiale in alimentazione, in funzione della potenza del motore;
> velocita del rotore;
> stato di usuta dei martelli; .

> griglia-installata nel forido.

IR PR Ty =3

- Variandoquesti patametri; si ﬁiém_’;:'ia(r_ﬁéés"q._é punto in funzione della curva granulometrica
e della produzione desider ERR R

10.3 Avviamento

La prima messa in: funzione deve essere effettuata da. personale competente, che abbia
preferibilmente: maturato esperienza nella conduzione di. macchine di questo tipo ¢ abbia letto

€ capito questo manuale, Durante.le prove di avvio ¢ necessaria la presenza deil’elettricista
che ha realizzato.I’impianto, il quale effettuera le varie tarature dei. dispositivi elettronici, di

tore: del. mulino, ‘al_ fine di assicurarsi non si verifichino
omali o altro chie possa ostacolare 1'avviamento;.

Quando il rotore & messo in-movimento; faré attenzione agli organi in moto, quali il
Totore stesso, la puleggia motrice e condotta e relative cinghie etc.

(: Verificare, a velocita di regime e a vuoto, che martelli ¢ corazza mobile non entrino in

corazza mobile non comporta danni

i vibrazioni, scintille, aumenta la

mpo; si riscontra una minor vita utile

contatto- tra loro. L’eventuale contatto tra marte]li’
- meccanici alla macchina, ma. comporta I’insorgere
rumorosita ed infine, se tale condizionie perdura nel.te

delle parti a contatto.

| B I rotore pud essere messo in moto agendo lentamente sulla puleggia.

> accertarsi che la macchina sia perfettamente chiusa con i tiranti di chiusura bloccati;
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> verificare che il motore sia ancorato saldamente e le cinghie di trasmissione tese
correttamente e protette dal carter copricinghie; .
» avviare il motore ed attendere che il mulino sia a velocita di regime.

B L’elevata inerzia pud provocare, soprattutto nelle fasi di a\{viamento, I’intervento delle
protezioni termiche del motore, regolate troppo basse. E opportuno regolarle ed
eventualmente aumentare il tempo di permanenza dell’avviamento nella fase di stella .

Qualora I’avviamento sia riuscito e non si verifichino rumori anomali o vibrazioni, procedere:

> immettere acqua dalla bocca di alimento, nella quantiti di due o tre secchi, la quale
nella fase di franturmnazione tendera a riempire tutte le fessure ed a ostruirle,

~ aumentando la tenuta alle polveri della macchina;
» azionare il nastro di alimento della macchina ad una velocitd tale da assorbire il 50%
della potenza del motore. Lasciare passare 10-15 minuti e aumentare progressivamente
fino al 90% della potenza: qualora non vi siano strani rumori o vibrazioni, lasciare

lavorare la macchina. -

. Evimportante Ialimientazione
nella bocca d’entrata;: B

10.4 Vibrazioni della macching

Durante il funzionamento, si pud verificare Iinsorgere di vibrazioni provenienti dalla
- macchina, imputabili ad accumuli di materiale nel rotore o materiale umido e bagnato. Tali
vibrazioni sono irrilevanti.- Qualora insorgano, -durante il normale impiego, vibrazioni di
; ' fermare la macchina ¢ provvedere ad un rapido
“Guasti: + consigli: d’uso”. Se le vibrazioni

controllo, eventualmente affidandosi‘al capitolo

.. .persistono; richiedere 1’intervento:d

L msorgere. di;vibrazioni.continue e durature po No; portare prematuramente a termine
- la vita di tutti gli ‘organi del rotore pit delicati, quali cuscinetti, albero etc. Si consiglia di

fermare la macchina e arrestare la produzione,. onde evitare danni alla macchina ed
eventualmente agli operatori. . R :

11 Manutenzione e controlio

| m Prima di intervenire sulla macchina per un qualsiasi. controllo o per la manutenzione
periodica, assicurarsi che il rotore sia fermo e la corrente scollegata (il quadro deve essere in
“manutenzione” e la chiave estratta). ‘

@ La manutenzione prevede lo spostamento di materiali che generalmente non sono
sollevabili dal personale addetto: si dovranno adottare sistemi di sollevamento e di aiuto al
personale diretti da personale qualificato. Si raccomanda dj seguire tutte le procedure sotto
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citate, di impiegare le nozioni di sicurezza basilari e indossare i dispositivi di protezione
individuali.

La girante, che sia a 2-3-4 file di martelli, con larghezze differenti, la sagoma della

macchina, la presenza o so di volani o supporti speciali, & riportato nelle tavole TAV4 e
TAV5. Le immagini seguenti sono solamente dimostrative.

11.1 Ispezione della camera di frantumazione e apertura mulino.

Per aprire la macchina, agire
come segue:

1) accertarsi che Ia
macchina abbia il

rotore completamente ©
fermo e che la corrente
sia scollegata.

Verificare che gli spazi
di  apertura  siano
sgombri da oggetti o . ©
persone, quindi
procedere;

2) svitare i dadi di
fissaggio (Fig. 11-1B)
e rimuovere la et - Foged
tramoggia Fig.11-1A;

Fig. 11-2 Apertura fianco macchina

La macchina pu¢ esserc aperia

anche con la framoggia installata;
- questo ¢ sconsigliato per l'elevato
.. raggio di rivoluzione della tramoggia
che pud andare ad impattare contro
alimentato o altri parti dell'impianto.

3) aprire il fianco wusando la
maniglia (Fig.11-1C), se la
macchina & dotata di impianto
idraulico, impiegare i due
pistoni € l'apposita pompa a
mano.

fote 2: martelli in lamiera antinsura

Portare la parti mobili alla fine della corsa di apertura prima di accedere all’interno della
macchina. Una volta terminata P’ispezione, al momento di effettuare la chiusura del mulino, si
raccomanda:
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4) pulire le imposte dell’apertura al fine di evitare difficoltd di chiusura legate alla
presenza di residui di frantumazione. Verificare che la corda grassa non sia sporca, in
caso rimuovere lo strato superficiale e aggiungere del novo grasso;

5) Procedere con la chiusura delle parti mobili, attraverso l'uso dei pistoni o
manualmente;

6) avvitare e stringere i dadi di fissaggio dei tiranti;

7) rimontare tutti gli elementi di protezione (carter puleggia...) rimossi in fase di
apertura.

11.2 Martelli: mansione, rimpiazzo e regolazione

I martelli, Fig.11.3-A, _

sono i principali
responsabili della
frantumazione del

materiale  in  entrata.
Normalmente costituiti in
acciaio . al  manganese,
. acciaioiin:lega-al cromoce .

‘dalla  pezzatura  del
materiale entrante e dal
“ grado di abrasivitd dello
stesso.

Sono mantenuti nella
posizione . di  lavoro
attraverso 1 dispositivi di
bloccaggio rappresentati
in. Figll3-Bi

-3 sistenis rotore —martello

martel a.particolare conformazione
ipe ntalmente dall’abrasivita del
-materiale e de ore: di- umi umo. Qualora il martello sia usurato, & possibile
 avvicinarlo alla griglia, mediante lo spostamento del perno dal foro occupato (Fig.11.3-B) ad
uno pit ravvicinato alla griglia(Fig.11.3:c). E bene verificare che la dimensione del martello
‘non sia tale da andare in contatto con la:griglia, onde evitare un’usura precoce di entrambi gli
clementi, Qualora il martello sia completamente usurato, & possibile capovolgerlo e
. impiegarlo nellaltro lato. I martelli vengono sostituiti qualora la loro dimensione, in entrambi
i sensi, non consenta pii una regolare frantumazione. '

B La girante, che sia a 2-3-4 file di martelli, con larghezze differenti, possiede un sistema di

fissaggio dei martelli sempre uguale. Prego considerare come tavole rappresentative della
macchina acquistata le TAV4 ¢ TAVS

@ Il perno inserito dopo il martello (Fig.11.3-C) mantiene il martello nella giusta posizione
durante I’avviamento, e deve essere.sempre presente. Per questo motivo, la regolazione del
martello sara possibile solo in due configurazioni. La mancanza del perno pud causare
vibrazioni e un’usura precoce degli organi meccanici della macchina.
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La frantumazione di materiale con martelli usurati oltre la-soglia consigliata puod
provocare I’usura precoce della girante, non ripristinabili.

Si consiglia il mantenimento presso lo stabilimento di impiego della macchina di almeno un
paio di cambi, sempre in funzione della velocita di usura media dei martello, e di verificarne il
peso al momento dell’installazione, in modo da disporre martelli dello stesso peso in file
diametralmente opposte, evitando I’insorgere di vibrazioni nel sistema.

Per quanto riguarda la sostituzione, procedere nel seguente modo:

Z’ Per la sostituzione dei martelli & necessaria una persona, dotata di : 1 martello pesante, 1
leva o piede di porco. '

Fasi:
1) preparare, in: pross'_i_mité.;della.maqchina, i martelli;

2) “11.1 ispezione camera di frantumazione e

e ISErire.un perno.ne
stelo ‘entri.complétamente e-che il roto

martelli da manovrare non sia circa a 45° con
o precedente(Fig.11-4A) assicurandosi che lo
re'sia completamente bloccato;

|

- Fig. 11-4 smontaggio martelli

[E Il rotore deve essere messo in Totazione agendo lentamente sulla puleggia, normalmente
. protetta da una gabbia metallica che impedisce il contatto diretto tra I’'uomo e la trasmissione
a cinghia. Tale gabbia dovra essere rimossa durante la fase di manutenzione per consentire la
rotazione manuale del rotore,

E I rotore deve essere ruotato -l'entarnen'te, quel tanto necessario a bloccarlo attraverso il
pemno di bloccaggio. Se si esagera con la velocita, si possono instaurare movimenti repentini
del rotore e degli organi a lui annessi costituendo elevati rischi per 'incolumita degli
operatori.
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4) liberare dallo spazio sottostante il martello i residui di frantumazione;

5) liberare il perno ( Figl1.4-B) dalle coppiglie, in modo da poterlo sfilare;

6) sbloccare eventualmente i martelli dalla propria posizione mediante 1’ausilio di una
martello;

!

¢ ) I martelli sono in materiale duro ma relativamente fragili, possono scheggiarsi facilmente
provocando rischi per I’incolumita degli operatori addetti la manutenzione. Per prevenire ¢io,
interporre un piatto in ferro dolce o una tavola di legno tra mazza e martello, e indossare gli
schermi ottici e gli indumenti protettivi consigliati dalla normativa 626/94.

7) sfilare il perno dei martelli, in modo lento in modo da poter liberare un solo martello
alla volta;
- 8) estrarre il martello e riporlo.a terra; :
9) rlpetere I’ operazmne fintanto I’intera fila di martelh sia completamente libera;
10)inserire i nuovi martelli con una procedura uguale ma contraria a quella fin qui vista;
11)reinserire le coppiglie al perno che.blocca i martelli;

: ;-.pemo d1 bloccagglo tendera a rudtare repentinamente.
Dopo dlverse 0sc111a210n1 il rotore si blocchera nella configurazione di equlhbno a tal punto
si pud ripetere la procedura di sostituzione dei martelli con la fila successiva. E importante,
prima dell’asportazione del perno di bloccaggio, togliere tutti gli strumenti di lavoro e
soprattutto allontanare il personale da rotore, dall’apertura del mulino e dalla trasmissione
onde evitare possibili infortuni del personale e smontaggl successivi per il recupero degli
attrezzi. :

12)togliere il perno-di. bloccagglo (Flg 11 4A) e attendere che il rotore si fermi;
13)r1petere le.operazioni: fin:qui 'sservate per gl'-‘ altrl martelh

- Sosti la‘ma hma Ik venﬁchl tramite alcune rotazioni a
‘mano che 1 martelli ruotino’ senza:andare a contatto con la griglia e la corazza della macchina,
si rimontano le protezioni della trasmissione e si procede all’avviamento della stessa.

Per la regolazione della distanza tra martello e griglia, qualora sia necessario avvicinare il
-martello a quest’ultima, si effettua la stessa procedura vista sopra spostando 1 martelli ¢ il
perno di bloccaggio in posizione (Fig.11.3-c) dal foro considerato al successivo.

E Il perno inserito dopo if martello. (F1g 11.3- -Cy mantlene il martello nella giusta posizione
durante I’avviamento, e deve essere sempre presente. Per questo motivo, la regolazione del
martello sara’ posmbﬂe solo: indue- configurazioni. La mancanza del perno pud causare
vibrazioni e un’usura precoce degll orgam meccanici della macchma

11.3 Sostituzione piastre laterali

Le piastre laterali di usura del mulino sono realizzaté in lamiera con elevata resistenza
all’usura, imbullonate al telaio mediante viti a testa conica.
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Col cambio della piastra & necessario, in qualunque caso, il cambio della vite onde evitare
distacchi delle stesse con ingenti danni alla meccanica,

Il ricambio ¢ comunque abbastanza agevole, vista la posizione degli organi di chiusura esterni
facilmente raggiungibili e le piastre facilmente montabili una volta aperta la macchina.

7
Durante la sostituzione delle piastre & necessario |’accesso parziale di un operatore
all’interno della camera di frantumazione e i sollevamento di un certo peso: ¢ importante che
vengano adottate le vigenti prescrizioni in materia di sicurezza e che siano adottatj i
dispositivi di protezione individuale necessari. Si deve bloccare il rotore mediante il perno di

bloccaggio, onde evitare moviment imprevisti dello stesso,

Almeno due persone devono essere impiegate nella sostituzione delle piastre, inoltre
dovranno essere dotate di un martello e di un set di chiavi a brugola.

1) predisporre le piastre in prossimita della macchina

2} aprire la macchina seguendo le procedure viste nel paragrafo “I1.1 Ispezione della
camera di frantumazione e apertura mulino™;

3) individuare le piastre usurate da sostituire;

4) allentare dall’esterno il dado o la vite che irattengono la piastra interessata,
sostenendola nel contempo dall’interno, onde evitare Ja cacduta addosso al personsie -
I’entrata nella camera di frantumazione; :

5) pulire la sede ¢ inserire la piastra, poi bloccarla dall’esterno come in origine.

11.5 Sostituzione delle griglie

La macchina puo operare con un sistema di scarico non libero. Nel caso vengano moniate
griglie di selezione, il materiale non fuoriesce dalla macchina fintanto Ia pezzatura deilo
Stesso non avra raggiunto la dimensione corretta. Talj parti di usura, col tempo, possono
consumarsi e lasciar passare materiale via via di dimensioni maggiori. Per ripristinare la
pezzatura richiesta, o per sostituire le griglie per ricercare un materiale con caratteristiche
migliori, si sostituiscono le griglie sul fondo della macchina.

Per la sostituzione dei martelli ¢ necessaria una persona, dotata di : 1 martello pesante, ]
leva o piede di porco.

Fasi :

1) preparare, in prossimita
della macchina, le griglie;

2) aprire la macchina come da
capitolo “11.1 "~ ispezione -
camera di frantumazione e
apertura  mulino”. Aprire
sia il lato motore, sia il lato i
opposto;

3) bloccare la girante in
modo che non possa fare
alcun movimento durante
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la fase di manutenzione;

4) allentare le viti dej fermi griglia. Questo & un lamierato che provvede a mantenere
compresse le griglie; -

5) procedere con la rimozione delle griglie. Se queste risultano intasate o particolarmente
ostiche da estrarre, aiutarsi mediante martello e levarino. Estrarre le griglie da ambo i
lati;

6) provvedere a pulire accuratamente la sede delle griglie. Se necessario impiegare setole
metalliche o getti di acqua in pressione;

7) infilare le griglie, facendo in modo che il lato in risalto sia opposto al senso di
rotazione; o _ |

8) Una volta posizionate le griglie, richiudere con il lamierato le griglie, verificando che

. slano compresse tra loro.. Se dovesse risultare uno spazio vuoto, aprire e interporre uno
strato di legno tra le griglie e il lamierato.. Durante- le operazioni, verificare che le
griglie siano effettivamente a pacco, aiutandole a scorrere col martello ¢ il levarino;

9) chiudere le viti e portare a pacco le griglie. Shloccare il rotore e girare a mano la
girante. Porre estrema attenzione a questa, fase: i martelli non devono in alcun €aso
toccare le griglie; _ '

10) chiudere 1a macchina, prbce_d_ere. Con una prova a vuoto di almeno 10 minuti, verificare

.. le prime ore.di funzionamento. :

La bocca di carico della macchina (Fig.1 1?1.5) é'oritiene parti-di usura intercambiabili, la cui
sostituzione prevede: '

1) aprire la macchina e
bloccare il rotore
come  visto. ‘mel .

_capitolo  “112

~2) individuare-le’ pi
- dasostituire; o
'3) allentare i dadi’ che _% ' ‘
sostengono le piastre; ~ Fy v s
4) sfilare le piastre di
protezione;
5) inserire le nuove
piastre di protezione;
6) bloccare i relativi
dadi, avendo cura dj s e sl
sostituire le bavette dj -
gomma se usurate.

- Fig..  11-5 bocca  di
‘alimentazione

11.7 Regolazione della JSinezza del materiale

Per regolare la finezza del materiale, & possibile agire in tre modi distinti:

1
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1) Modificare la velocitd della macchina sempre considerando i dati di targa di
quest’ultima: attenersi alla tabella a fine manuale.

!

* J Qualsiasi modifica alla velocita di rotazione della macchina non prevista nel manuale
deve essere preventivamente accordata da un tecnico della Fp Frantoparts.

2) Sostituire le griglie di selezione con altre di diversa apertura o luce.
3) Aggiustaggio della corazza mobile: la corazza mobile pud essere spostata per regolare
_la finezza .del materiale. in uscita. Diminuendq la distanza tra martelli e corazza

- -mobile; si-ottiene la diminuzione della finezza del materiale uscente.
. Per effettuare la regolazione, allentare i dadi delle viti di registrazione (Tav.5, pos 17)
- - e manovrare: le-viti-di’ regolazione (Tav.5, posl8). Una volta effettuato un primo
© avvicinamento, seirare modéeratamente le viti di regolazmne e lanciare la macchina a
_vuoto: Una volta verificato chei martelli non entrano in contatto con la corazza mobile

serrare le-viti e iniziare la produzione.

E Qualora i faw1cmasse troppo,la corazza mobile al rotore, durante il funzionamento ci
re ' Lmoblle e i martelli della girante. Cid non comporta un
' si. verifica 1’usura precoce delle parti a contatto,
la finezza del materiale.uscente e un calo sensibile

12 Controlli periodici

Vista la difficile valutazione dell’usura a cui & sottoposta la macchina, si effettuano
periodicamente- dei- controlli, al fine di individuare P’insorgere di problemi o comunque
pianificare 1approvv1g10namento del materiale di ricambio. Si riportano alcune scadenze
_ -nferlte ad una -maccmnai-‘toperante con- materiali ad abrasivitd medio-alta e sottoposta a
: : 'ore) Ta11 valon possono variare senszbllmente a seconda

~» dopo 5 ore'di impiégo dalla prima messa in funzione:

o verificare I'usura dei martelli, consentird di stimare il futuro cambio e a
procedere all’approvvigionamento del ricambio. Naturalmente, maggiori sono i
controlli, maggiore & la precisione sulla durata dell’elemento considerato;

» ogni giorno di impiego:
o verificare la temperatura dei supporti- del rotore che non deve superare,
nell’arco della giornata, la temperatura di 60°C. Da cid dipende V’integrita dei
supporti cuscinetti;

> ogni 200-250 ore di impiego:.
© iniettare nei supporti ‘cuscinetto del grasso, avvalendosi degli iniettori nei
supporti e di una pompa per grasso. Verificare, prima dell’esecuzione, che
I’iniettore sia pulito onde evitare I’entrata di materiale potenzialmente dannoso
al cuscinetto, Per maggiori chiarimenti, si passi al capitolo 14

32



rp rrantoparts PPKEO

13 Smontaggio del rotore

tutto ’arco della giornata lavorativa, se i martelli sono sostituiti come specificato in questo
manuale, allora la vita del rotore si protrae sensibilmente nel tempo.

In caso sia necessario smontare il rotore, & sempre possibile richiedere I’intervento di un
tecnico della Fp Frantoparts che coordini lo smontaggio. {

@ Lo smontaggio del rotore prevede il sollevamento dj organi meccanici molto pesanti
movimentare con opportuni mezzi ¢ da personale qualificato, con buone conoscenze
meccanjche_,' in pos'sess_o di strumenti adatti allo $copo e con le opportune protezioni.

“nonch Pimpiego- della segy
attrezzatura: sistema di
sollevamento mobile di portata
pari al peso del rotore e delle
parti di usura instailate, chiavi
esagonali con prolunga, una leva _
o piede di porco, una chiave- per
rimuovere la parte .centrale, un

martello pesante, -

lerra (Fig.13.6-A); Lo T B (R T
2) Rimuovere i bulloni dej - - : |~

P i (Fig.13.6. . n
dﬁ:du (F;'Igajllc:?,hf © e. S::i Fig'.-.'13'~§“'smontaggio del rotore
basamento. ' ' -

3) procedere con I'appertura dei fianchi mobili, manualmente o nelle macchine dotate di
pistoni idraulicamente. EREI SR o

4) aprire la macchina come indicato in “] 1.1 Ispezione della camera dj frantumazione e
apertura mulino™; =~ Do

5) togliere il carter di protezione della trasmissione: - -

6). rimuovere le viti che trattengono i supportj; " :

7) imbracare il rotore mediantj funi o catene o cinghie facendole passare attorno i
distanziali tra supporto e rotore; T

8) sollevare il rotore adagio e verificare non urtj contro alcuna struttura della macchina.

7
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Per il rimontaggio:

1) pulire con cura e lubrificare le sedi di alloggiamento del rotore e lg basi di appoggio
dei supporti;
2) alloggiare il rotore ed inserire i bulloni nei fori dei supporti, senza bloccare;

‘l—] Il rotore deve essere messo in movimento con molta cautela: se si esagera con la velocita,
si possono instaurare ‘movimenti repentini del rotore e degli organi a lui annessi,
rappresentando elevati nschl per 1’1ncolum1ta degli operaton {

3) verificare il parallehsmo del moduli- délla girante con le fiancate della macchina,
eventualmente ponendo feggermente in rotazione il- rotore e registrare attraverso
’impiego di una leva. Se il rotore ha gia montati i martelli, verificare che non vadano
a strisciare la superficie laterale;

////ﬁ,//

‘/
///n%’z}//
//’ ~

Il rotore deve essere messo in. rotazmne agendo

H '\‘

#/ﬂ'fl/l/l/”/ trrratin

ga e la- fase ~di -
manutenzione per _consentire 1a rotazione manuale o
del rotore. I,,,,,,,,,,,,,,,,,, l

“"“*\\\\\\\\‘?\\\\\“-
~!//’/~ ,,,,/%/ \‘\.

¥

/Z’E—

4) richiudere il sistema come visto al capitolo
“11.1  Ispezione  della  camera di

e ?armrﬁlﬁrmaiiﬁ‘?‘ﬂl otore per ///////////////

ta.del_nmontagglo qualora si. F:g 137 schema supporto
L ormah acccrtars1 della

provcmenza

) L’impiego di cuscinetti orientabili a
rulli- consente il funzionamento del
sistema nonostante vi sia un disassamento
di circa 1-2 gradi tra albero e supporto
''''''''''' -l © cuscinetto. Al fine di garantire la

' massima- vita possibile al cuscinetto, &

I/g«'\&\\\\ i - bene porre il pilt ortogonale possibiie il

l\\&\\\\.\-

SRS TLLL I ET OO F 5 —

N

’ .. supporto ¢ P’albero del rotore, agendo con
una leva come segue:

1) dal lato della puleggia, esegmre
allineamento  collocando il
“supporto parallelo alla puleggia e
bloccarlo con i bulloni prescritti;

L . Al lato opposto la puleggia viene
- mantenuto un po’ di gioco in senso
Fig. 13-8 misura per controllo ortogonalita
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longitudinale, al fine di evitare tensioni dovute all’allungamento dell’albero. In tal caso & bene
verificare ’ortogonalitd di montaggio, andando a verificare che ia distanza tra bordo
macchina e bordo del supporto sia L=const (Fig13-8).

2) passare al centraggio del lato opposto la puleggia, facendo riferimento alla flangia che
dovra essere normale all’albero del rotore;

3) una volta centrato, bloccare i bulloni;

4) montare le parti d’usura del rotore, se non gia montate in precedenza;

Chiudere il mulino e farlo ruotare manualmente agendo sulla puleggia, verificando I’assenza
di contatto tra martelli e superficie laterale della camera di frantumazione.

Rimontare le cinghie, eseguire il tensionamento e rimontare i carter di protezione della
trasmissione e il carter copriflangie.

Nei primi giomni di impiego, verificare che ta bulloneria annessa al rotore (supporti
cuscinetto, puleggia, flangie etc.) sia ben serrata e che la temperatura dei cuscinetti non
superi, durante la giomata lavorativa, la temperatura di 60°C; una temperatura massima
superiore a questa corrisponde ad un errato montaggio dei supporti del rotore. In particolare:

# una elevata temperatura dal lato trasmissione pud significare un eccessivo tiro dells
cinghie di trasmissione;

> una clevata temperatura dal lato opposto la trasmissione pud significare che il
cuscinetto ¢ disassato oltre la tolleranza prevista.

Provvedere all’ingrassaggio periodico, come previsto.

14 Lubrificazione

Le operazioni di lubrificazione debbono essere eseguite a macchina ferma e
alimentazione elettrica scollegata. Se la macchina & impiegata in condizioni d’uso severe, &
necessario prima della lubrificazione la sostituzione del lubrificante presente.

' La macchina presenta
n°g punti di
lubrificazione, n°® 2+2
relativi ai  cuscinetti,
n°2+2  relativi  al
sistema di  tenuta
stagna, Al momento
della lubrificazione dei
cuscinetti, &€ necessario

provvedere alla
lubrificazione dei
sistemi di tenuta, ond

evitare il
surriscaldamento e

danneggiamento delle
parti soggette a
strisciamento.
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Fig.14-9 sezione rotore
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E La pressione massima di ingrassaggio & pari a 6 bar

{: La lubrificazione deve essere fatta a inizio del ciclo lavorativo, a macchina fredda.

La lubrificazione dei cuscinetti della macchina si limita alla lubrificazione dei due supposti
dell’albero e dei tiranti di regolazione (Fig.14.8-A-B-C-D).
Per accedere agli ingrassatori sara necessario rimuovere il carter copri-trasmissione.

1] fabbisogno di grasso dipende principalmente dall>ambiente di lavoro e dal tipo di carico &
lavoro della macchina; & buona norma, in qualsiasi caso, ingrassare ogni 20-25 ore lavorative,
fino alla fuoriuscita del grasso stesso dai labirinti.

Prima di lubrificare, pulire attentamente gli ingrassatori, onde evitare I’ingresso di materiale
estraneo e dannoso ai cuscinetti. Per i cuscinetti si deve impiegare grasso di qualita. Si
congsiglia di seguire la tabella qui sotto: ' ' :

Punto da ingrassare - Labirinti (figl4-18/1-3-4-6) Cuscinetti (fig.14-17/2-5)
Periodicita a giomni alterni IS0 3104
tipo di grasso. - Tipo EP ai saponi di'litio o equivalente Tipo Ep ai saponi di litio o equivalente

Fintanto dal labirinto non esce grasso

vantiti .
quant pulito

a seconda del tipo di utilizzo
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14.1 Caratteristiche del grasso lubrificante

[ tubrificanti consigliati dalla Fp Frantoparts per la lubrificazione di cuscinetti e flangie sono:

Condizioni di Tipo di Ispessente | olio com. | Penetrazione | Gradazione Temperature
impiego grasso grad. ISO | ASTM sul | NLGI, No. d'impiego
lav. Mm/10
min max
Climi normalj Tipo EP Litio EP 265-295 2 =20 130
Chlimi freddi Tipo EP Litio EP 310-340 1 =20 130
Climi caldi Tipo EP Litio EP 220-250 3 -10 130

15 consigli per ’uso — ricerca guasti — difficolta

Un’accurata e costante lubrificazione consente il sensibile aumento di vita dei cuscinetti.

Difficolta Causa Rimedic
AlP’avviamento, prima del | L’inerzia e la presenza di | Prevederc neli’impianic
raggiungimento della velocita | materiale nella camera di | elettrico un relais che attui i
di  regime, scattano le | frantumazione provocano un bay-pass  delle  termiche
protezioni  termiche  del | assorbimento di  corrente temporizzato in modo che
motore. superiore alla nominale. scatfi a sistema a regime. La

protezione del rotore va
affidata ad una tema dj
fusibili.

La macchina non frantuma o
frantuma il materiale in
quantita limitata.

I martelli sono usurati.

Sostituire 1 martelli.

La velocita del mulino &
troppo bassa.

Sostituire  la  puleggia del
motore con altre di diametro
superiore.

Durante la frantumazione, il | Eccessivo quantitativo di | Verificare la portata  di
motore scende sensibilmente | materiale in entrata o limitata | materiale e la potenza del
di giri. potenza  sviluppabile dal | motore, le quali dovranno
motore. essere conformi ai dati di

targa della macchina.
Durante  I'impiego  della | Una parte dell’ { Fermare la macchina e
macchina insorgono ¢ | equipaggiamento del rotore si | smontare i martelli; a questo

crescono  costantemente  di
intensita vibrazioni.

sta usurando pili velocemente
dell’altra: ¢i0 & dovute a
errori nel trattamento termico
della parte di usura, oppure
dalla diversa composizione
chimica a cui corrisponde
una diversa resistenza
all’abrasione,

punto, se tali elementi sono in
lega occorre sostituirli con
nuovi, se in  manganese
possono essere rifilati con
fiamma ossidrica quel che
basta per pareggiare il peso e
continuare la produzione.
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Difficolta

Causa

Rimedio

La macchina vibra dopo la
sostituzione delle parti di
usura del rotore.

Il rotore & sbilanciato a causa
del diverso peso delle parti
diametralmente opposte
montate sulla girante,

Fermare la macchina, aprirla
e togliere le parti d’usura
sostituite di recente. A questo
punto pesare ed accoppiare
tra loro i1 ricambi in modo che
vengano montati
diametralmente  opposti 1
ricambi aventi lo stesso peso.

La  macchina  comincia | Sbilanciamento repentino del | Fermare la macchina, aprirla
istantaneamente a vibrare | rotore, causato dalla rottura e | e verificare lo stato del rotore
vistosamente. successivo distacco di un|e Pintegrita delle parti di

elemento dell” | usura.

equipaggiamento dovuto a

materiale non frantumabile o

pezzatura materiale in entrata

troppo elevata.
I martelli si consumano | Il materiale in entrata non & { Se la bocca di carico &
soprattutto nella parte | uniformemente distribuito nel | ostruita lateralmente, pulirla e
centrale. senso della larghezza. Cid a | riprendere la produzione. In

causa di un vizio d’impianto
o della presenza di argilia
nella bocca di carico.

caso sia pulita, occorre
riveders Pimpiante, :
modificando fa sagoma deli

tramoggia che povia il
materiale alla  bocca o

dotando quest’ultimo di un
alimentatore vibrante,

La macchina & rumorosa,
lavora intasata, produzione
limitata e il motore assorbe
oltre il dovuto.

Strozzatura in uscita della

macchina.

Verificare la mancanza di
impedimenti all’uscita del
materiale dal cassone di

scarico, nonché che il nastro
sia ad una distanza tale da |
garantire il deflusso regolare |
del materiale frantumato.

Distanza corazza mobile e
girante troppo piccola,

Aumentare la distanza tra
martelli e corazza mobile
agendo sugli appositi sistemi
di fissaggio.

La macchina & rumorosa,
produce scintille, il materiale
uscente ¢ fine e la produzione
limitata.

Distanza corazza mobile e
girante troppo piccola.

Aumentare la distanza tra
martelli e corazza mobile
agendo sugli appositi sistemi
di fissaggio.

Griglia ostruita da elementi
in frantumabili.

Fermare la tacchina
procedere alla pulizia della
griglia. Qualora il problema

perdurasse, impiegare una
griglia di dimensioni
superiori
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Difficolta

Causa

Rimedio

La macchina & rumorosa,
dalla bocca di carico esce
materiale frantumato.

La bocca di frantumazione
non ¢ protetta contro la
fuoriuscita di  materiale
frantumato.

Controllare D'integritd delle
bavette di gomma all’entrata,
in caso sostituirle.

[ martelli non si sfilano, sono
incoliati al rotore.

Elevato tasso di coesione del
materiale lavorato.

Ammorbidire il materiale
imbevendolo con del gasolio.

La macchina produce troppa
graniglia.

Velocita del mulino troppo
bassa.

Cambiare la puleggia con una
di maggior diametro
(verificare dati di targa della
macchina).

La macchina produce molta
polvere che esce da tubo di
scarico € carico.

Materiale  pafticolarmente
secco e prestazioni macchina
molto spinte.

Predisporre un impianto di
aspirazione o inumidire il
materiale entrante.

Il mulino fatica a chiudersi.

Mancata planaritd del piano
di appoggio, eventuali
incrostazioni nelle imposte di
chiusura della macchina.

Verificare la pulizia delle
imposte di chiusura,
verificare la planaritd della
struttura su cui poggia la
macchina.

I supporti cuscinetti scaldano.

Macchina esposta ai taggl
solari diretti.

Proteggere i supporti |
dall’irraggiamento diretio.

Mancanza di lubrificante o
eccesso di quest’ultimo.,

Analizzare le possibili cause |
¢ regolarsi di conseguenza.

Cattivo  allincamento  dei
supporti dopo il rimontaggio
della girante.

Vedere il capitolo “13
smontaggio del rotore”.

Cuscinetti da sostituire.

Richiedere Dintervento del
servizio assistenza.
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Capitolo primo del manuale delle istruzioni, uso ¢ manutenzione della macchina.

Parte Specifica
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16 Dichiarazione di conformita

Torre di Mosto, 07/04/2010

La sottoscritta societa

Fp Frantoparts S.r.1.

30020 Torre di Mosto (VE)

Via Triestina, Accesso b, n°l

tel. (0421) 311498 - telefax (0421) 311499

dichiara, sotto la nostra esclusiva responsabilitd, che la macchina cosi definita:

Tipo di macchina : FPR 86
Matricola 6313
Anno costruzione 2013

E conforme alle disposizioni delle seguenti direttive della comunita europea:

DIRETTIVA 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 17
maggio 2006 relativa alle macchine e che modifica la direttiva 95/16/CE (rifusione)

Fp Frantoparts S.r.1.
Nevio Campagner
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17 Dichiarazione del fabbricante

Torre di Mosto, 07/04/2010

La sottoscritta societa

Fp Frantoparts S.r.1.

30020 Torre di Mosto (VE)

Via Triestina, Accesso b, n°1

tel. (0421) 311498 - telefax (0421) 311499

dichiara che 1a macchina di nostra produzione cosi definita:

Tipo di macchina : FPRS86
Matricola : 6313
Anno costruzione 2013

bt

non pud lavorare in maniera indipendente, -poiché deve essere inserita in impiant
complementari. E compito del costruttore dell'impianto, del quale le macchina in oggetio |
parte integrante, dichiarare I’impianto, nella sua interezze, conforme alle disposizioni dells

o]

i

direttiva 2006/42/CE , pertanto ¢ vietato mettere in funzione tale macchina prima che
I’impianto o I'unita mobile nel quale essa sara inserita non sard conforme alle disposizions
della direttiva macchine.

Fp Frantoparts S.r.;i.
Nevio Campagner
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18 Identificazione della macchina

Sulla macchina viene posta la seguente targa, identificatrice della macchina e del costruttore:

FPRSD

Serie
Series

Modello
Type

Matricola
Part number

Anno
Year

Massa Kg
Mass Kg

30020 Torre di Mosto
Venezia - ltalia

fel. +39 0421 311488
fax +38 0421 311485
www.frantoparis.com
info@irantopart.com

La targa non deve essere rimossa e la macchina non pud essere venduta sprovvista di questa.

Nel caso venga danneggiata o smarrita, richiederne un duplicato alla F p Frantoparts.
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19 Caratteristiche tecniche

Fp 66

Mulino ad urto

Dati di targa macchina

1 potenza motrice richiesta (mm max) Kw 75

E

_ 23 sopportl cuscmetti

—»—\\.s-

SdEspessor SOTSDias e pro fgilo.e‘, aridate

25 allesnmento antlusura

acciaio cén HB400

VSRR
1811C
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20 Parti macchina

in riferimento alla Tavola 4 (pag48)

Pos | usura | denominazione | Q.ta

Ing t,rassamrl ﬂanae di tenuta 4

in riferimento alla Tavola 5 (pagd9)
Pos usura | denominazione f Q.ta

2 X Cassone di carico 1

LR

4 X Plastre laterah cassone di carico 2

slate)

-:;:/;:lm_.ﬁ.n.wws.ﬂv\ii E-rant

8 Corazza cielo

#ﬁz—:‘z—:&:@w ﬂ;w.#q;..

zamobilererstabllet s = 2 ‘
Lardone corazza mobxle reglstrabtle 1

e

2R R bR o PR S,

14 X Piastre frontale mferlore FPR&6 ' 3
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21 Allestimento

I.a macchina viene consegnata con le seguenti parti di usura:

21 Allestimento

Peso
cad.

Tav. Pos. Modello Denominazione Mat ' Q.ta
4 1 Martelio SP 70 ‘ XAR 400 12

Lamiera HB 400

‘ ﬁgaﬁﬁagxﬁfera’lmﬁf‘m ”T""’“‘zf“‘ffo

w*.:;-c&m.-wm‘{ﬁ 'gmm_ﬂamw..&

Corazza cielo

5 14 Plastre frontale mfer;ore FPR86 LLamiera HB 400 2

P e E

3]

5 17 Piastra laterale camera di frantumazione 'Lamiera HB 400

48



bp rrantoparts FPKE0

Tavola4: sezione trasversale macchina
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Tavola5: sezione longitudinale macchina
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Manuale delle istruzioni, uso e manutenzione Fp Frantoparts

La tramoggia di carico della macchina, commissionata da e su disegno del cliente, prevede di
flangiarsi sul lato superiore della macchina. Il suo scopo € proteggere dalla proiezione di
schegge dalla bocca, evitare danni a persone a cose che operino vicino la macchina,
indirizzare il materiale verso la bocca di carico della macchina.

Come da accordi col cliente, la bocca viene realizzata con le dimensioni pattuite e con la
stessa flangiatura della macchina.

Le operazioni di apertura della macchina, per manutenzione ordinaria o straordinaria,
sono limitate dalla presenza di una porzione di nastro dentro la tramoggia di carico. Per
consentire una agevole manutenzione, provvedere a usare un nastro facilmente rimovibile.

Qualora il nastro non sia facilmente rimovibile, bisognera provvedere a smontare la
tramoggia di carico ogni qualvolta sia necessaria eseguire una manutenzione.

FP Frantoparts non si assume responsabilita relative a parti di impianto non
espressamente progettate all'interno del nostro ufficio tecnico.

22 Registrazione Prodotto

Il seguente modulo, compilato in ogni sua parte ed inviato alla Fp Frantoparts dal
responsabile del cantiere aila messa in servizio dell’impianto, rappresenta la registrazione del
prodotto e la convalida della garanzia.

La Fp Frantoparts, al ricevimento del modulo provvedera all’invio della conferma di lettura.

Spett: Fp Frantoparts S.r.L.
Via Triestina, Accesso b, n°l
30020 Torre di Mosto (VE)

11 sottoscritto
responsabile della conduzione dell’impianto

sito a

della ditta

Comunica:

che 1a macchina tipo Matricola [____| & stata messa in
servizio in data:

Dichiara:

che tale manuale & stato messo a disposizione del personale addetto;

che sono state rispettate nell’impianto tutte le normative di sicurezza vigenti;
che i dispositivi di sicurezza installati sulla macchina sono collegati e collaudati;
che la macchina lavora

QOre al giomo;

Giorni la settimana.

Data Firma del responsabile
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% Scheda Tecnica / Technical Data Sheet
el Data/ Dats: 10/05/2013

Sa Rav. 0

MOTORL Eﬂii_:n_mm Noma cllente / Customer nams: Riferimento cllente { Customer ref.: Redatlone ! Author:

Truzz]
Commessa nr, ltem-no, progatto / Conalghment-no, item-no, project: Nostro rif.  Our ref.: Pagine / Pages:
11

Designazione motore / Motor designation: GM 280S 4

Dati generali / General data:

Cadice prodotio / Product code

Grandezza f Frame slze 280S

Forma costruttiva / Type of construction IMB3

Peso, senza accessorl / Weight, without optional accessories _ 515 ky

Materiale carcassa f Frame material Ghisa/ Cast Iran
LGradu di protezione / Degree of protection IP 55

Metodo di raffreddamento / Method of cooling IC 411

Grado di vibrazione / Vibration class S A

Classe Isolamento - Classe temperatura / Insulation class - Temperature class |[F1 8
{Servizio / Duty _ 51 _

Senso di rolazione / Direction of rotation Entrambi / Both o

Nerme & prescriziond f Standards and specifications 1EC, DIN, IS0, VDE, EN

Datl elettrici f Electrical data:

Tensione nominale 7 Rated voitage Uy 400/ 630 V {a/Y)

Frequenza nominale / Rated fréquency f, 50 Hz

Potenza nominale / Rated output pawer P, 75 kW

Comente nominale / Rated curent [y 131 /75,6 A(AY)

Velocita nominale / Raled speed n, 1480 min

Coppia nominale / Rated forque Ty 483,92 Nm

Rapparto comente di spunto / Starting current ratio 1/l 7.6

Coppia & rotore bloceato / Lacked rotor torque T/Ty, 2.7

Coppia massima / Maximum torque T,/ Ty 2,7

Classe di efficienza / Efficiency ¢lass {E2

Carico a f Load at ~ A400V/IS0Hz 100% 75% 50% 25% Intizio / Start
Corrente ! Current 13t A 101 A 73.7A 51,6A
Rendimento / Efficlency 94,0% 94,3% 92,1% 80,2%

Fatlore di potenza f Power factor 0,88 0,86 0,78 0,58

Protezione maotore / Motor protection

3 PTC Sonde termiche a termlstori / Thermistor probes
3PTO Sonde termiche bimetatliche / Bimatalllc thermal probes

{Dati meccanicl / Machanical data:

Momento di inerzia / Momen? of inertia J
Cusclnetli DE-NDE / Bearing DE-NDE

Tipo di lubrfficazione / Type of lubrication
Intervalio di rilubrificazlone / Relubrication interval
Ingrassatore / Regreasing device

Forl condensa { Brain holes

Morsetto di terra estemo / Extemal earthing
Vemilclatura / Coating

Livello di pressione sonara f Sound pressure feve! (LP dB(A) 4m)

1,1200 kg m®_
6317 C3/6317¢C3

4300h137g
St/ Yes
SifYes

69 dB(A)

No _
Blu / Blue RAL 5010

Grasso al litio con ollo gl base minerale f Lithium grease with minoral oil basis

Scatola morsettiera / Terminal box:

Poslzione della scatola morsattiara / Posltion of terminat box
IFiIettaura morsettiera / Termina! scrow thread

Numero di teminali di potenza / Number of power terminals
Entrata cavi/ Cable entry
Pressacavi ar. / Cable gland nr.

Sopra f On top
M10

6
2xM63x1,5 1xM16x1,5
3

Condizlonl ambientall / Site conditions

Temperatura ambienta / Ambien! temperature
Altitudine / Altitude

=20°C +40°C
<1000 m.a.s5.).

Datl freno / Brake data:

Modetlo freno / Brake model

Momento frenante / Brake moment

Tensione alimentazione / Supply voltage

Potenza f Power

Corrente freno / Brake current

Tlpo raddrizzatoce / Type Rectifier

Traferre / Alrgap

Spessore minimo disco freno / Minimum thickness of brake disc

{Esecuzioni speciali @ accessori / Non standard design and accessorles:
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MANUALE USO E MANUTENZIONE
SERIE JM-JMD-JMM-GM-GMD-AX-AXM

MOTORI ELETTRICI TRIFASI/ MONOFASI

1 AVWERTENZE GENERALLI .......c.coceiiiererrerrcnsnneese
1.1. Avvertenze sulla sicurezza.,
1.2. Ricevimento ..
1.3
2

. Avvertenze sull installazmne

. CARATTERISTICHE ......ccccocvernrenrnnn.
2.1. Caralteristiche GENETAN ........ccoorvive it vee
2.2. ldentificazione motore .....vveee.
2.3. Targa...
2.4, Caraﬂerlsuche generali di funzionamento ..
2.5, Polenza resa in funzione della temperatura ambleme .....
2.6. Potenza resa in funzione delfalttuding ......eveeeeeeeeeee s
2.7. Alimentazione motore trifase diversa dai valori nominall ...............
2.8. Forme costruttive e posizioni di MONAGGIO .ueeeiverseeceeeee e eereesas
3. INSTALLAZIONE ........ccovveemrricnenans e b s ersansas saain “B
3.1. Collegamento motore ..... .5
3.2. Collegamenta accessori 7
3.3, Copple di sermagglo ..cceeeeevrcceeeveermvesaenne 7
4. MANUTENZIONE ....... 8
4.1, Manutenzione pariadica .. . 8
4.2, Lubrificazione cuscmetti U 9
0

1]

5. RICAMBIJM-JMDJMM-AX-AXM ....................... PO 1
6. RICAMBIGM-GMD ..

rere e e e anas et 1

f|§ Avvertenze Importantl: tutte le descrizioni e i dati riportati nel se-

guenie manuale non sono impegnativi e ci riserviamo il dititto di modificali
senza darne preavviso. Per particolari informazioni tacniche si prega di
farne richiesta al nostro ufficio tecnico. La garanzia sul motore acquistato
viene automaticamente a decadere qualora il motore subisca lo smontaggio
e la sostituzione di parti.

&— Ricordiamo che | motori del presente manuale seno conformi alle se-
guenti Direttive Comunitarie:

- Direttlva “Bassa Tenslone” 2006/95/CEE. | motori de! presente ma-
nuale sono conformi alla direttiva e riportano In targa it marchio CE.

- Direttiva “Compatibilitd Elettromagnetica” 2004/108/CEE. Non cb-
bligatoriarnente applicabile ai prodotti di questo manuale, La responsabi-
lita della conformita alla direttiva & a carico del costruttore della macchina.

sistema complelo) resa e aicnlarata Conrorme aie diSposizion! aella ~Uiret-
tiva Macchine” 2006/42/CEE.

OPERATING MANUAL
JM-IMD-JMM-GM-GMD-AX-AXM Series

" THREE-PHASE / SINGLE-PHASE ELECTRIC MOTORS

1. GENERAL RECOMMENDATIONS ....oooeevveveeeeeeereeserann. 2
11, SBIRLY WAIMING ....cccovceeriererresrasmereserene et sessaos st e eemet s e e

1.2. On receipt ...
1.3. Caution during assembiing
2.  SPECIFICATIONS .....
2.1. General specifications ..
2.2. Motor identification ...
2.3. Name plate ..............

2.4. Ratings...
2.5. Quiput power depending on ambient tnmperature
2.6. Oulput power depending on aliitude 5
2.7. Three-phase motor power supplies differing from the rated vafuem

2.8. Siruclure and assembly POSIIONS .vvurcsrisoeeeeoeeeeeereesesrasenseeen a
3. INSTALLATION. c.oeeeeetteterevr s vesmsvea st ssses s s svsans s revens s 5
3.7, MOLOF GOMMBCHOMN wev.vssvsioeeeeeeeeeeeeeeeeesessae s enesveneeseestesres e seees e

3.2. Connection of accassories ..

3.3. Tightening torques................

4. MAINTENANCE..............

4.1. Pariodical motor mainfenance ....

4.2. Lubrication of the bearnings ........cc.coeveeveveennnn.

5. JM-JMD-JMM-AX-AXM SPARE PARTS .....

6. GM-GMD SPARE PARTS oieieeieeeeerevreverssessensesseesesessoreon 70

/y\ Important notice: texts and data of this manual are not binding and

we reserve the right to change them without previous notice. For any
further technical information please do not hesitate to contact our technical
dept . Disassembly of the motor or replacement of its parts automatically
voids the warranty on the purchased motor,

i~ Please note that the motors in this manual comply with the following
Community Directives:

“Low Voltage” directive 2006/95/CEE. The molors of this manual
comply wilh the requirements of the directives and show on the nameplale
CE brand.

“Efectromagnetic Compatibility” directive 2004/108/CEE, Not
compulsory on the products of this manual, Compliance lo the directive
is responsibility of the builder of the machine,

MUSt Comply and rust be deciared 10 COMPlY WItN e “Macnine girective
2006/42/CEE.

rev. 00
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JM-IMD-JMM-GM-GMD-AX-AXM

1. AVVERTENZE GENERAL!?
1.1. Avvertenze sulla sicurezza

/i} Un uso improprio del moteore, un'instaltazione non corretta, la

rimozione delle protezioni, I'eliminazione del dispositivi di sicurezza,
la carenza di manutenzione, possono causare gravi danni a persone e
cose. Pertanto deve essere movimentato, instaliato, messo in servizio, curato e
riparata esclusivamente da personale qualificato (secondo IEC364).

A Pericoll: motori eletiricl presentano parti poste sotto tensione, parti in movi-

mento, parti con temperature superor a 50°C. Qualsiasi intervento sul motore
deve awvenire sempre quando & fermoe e scollegato dalla rets di alimentazione.
Scollegare eventuali equipaggiament ausiliar ed efiminare ogni possibiit di avvia-
mento improvviso. Nei metori monofase il condensatore diesercizio pud rimanere
carico, mantenendo sotto tensione la morseftiera motore.

1.2. Ricevimento

Verificare che il motore corrisponda a quanto ordinato e che non abbia
- subito danneggiamenti durante il trasporto. Non si pud mettere in servizio un
motore danneggiato.

{‘;‘: I golfari eventualmente presenti nella carcassa servono al solleva-
rmento del solo motore.

@8~ Per 'eventuale giacenza in magazzino, il luogo deve essare coper-

to, pulito, asciutto, privo di vibrazioni e agenti corrosivi, Dopo lunghi periodi
di giacenza a magazzino si consiglia di verificare la resistenza di isola-
mento tra gli avvolgimenti e verso massa.

i;E Durante e immediatamente dopo la misura & presente sul morsetti

una tensione pericolosa; | morsetti non devono essere toccatl, Per
awvvolgimenti nuovi il valore misurato non deve essere inferiore a 10 M con
l'avvolgimento a temperatura di 25°C. Valori inferiod seno nomalmente indice di
presenza di umidila negh avvolgimenti, in tal caso vanno essiccali.

1.3. Avvertenze suil'instaliazione

/l\ Per funzionamentl con temperatura diversa da -15 +40 °C e ad

altitudini superiori ai 1.000 m interpellatecl. Non & consentito I'im-
piego in luoght con atmosfere aggressive, con pericolo di esplo-
slone. Sistemare il motore in modo ¢he si abbia un ampio passaggio d'aria
dallato delta ventola; insufficiente circolazione d' aria compromette lo scambio
termico, Evitare la vicinanza con altre fonti df calore tali da influenzare la
temperatura sla dell'aria di raffreddamento che del motore per irraggiamento.
Eventuall forl scarico condensa devono essers rivolti verso il basso, per
permettere lo scarico. Quando & possibile proteggere il motore: dall'ecces-
sivo irragglamento solare (la temperatura del motore potrebbe aumentare
eccessivamente), dalle intemperie {IM V1 e derivate & necessario proteg-
gere it motore con un lettuccio para-pioggia) e da spruzzi d'acqua (sigillare
la scatola morsattiera e I'entrata cavo con mastice da guarnizione).

Fondazione: deve essere ben dimensionata per garantire stability al fis-
saggio. Accopplamentl: per il foro degli organi caleftati sull'estremita dell'al-
bero & consigliata la tolleranza H7; prima di eseguire l'accoppiamento pulire
e lubrificare le superfici di contatto per evitare pericoli di grippaggio. Nelle
-operazioni di montaggio (smontaggio) utilizzare sempre appositi tiranti
{estrattori) per evitare eventuali dannl ai cuscinetti del motore, L'uso del
martello & quindi da escludere, E consigliabile riscaldare eventuali giunti,
pulegge fino a 60-80°C prima del montaggio. Accopplamento diretto;
curare l'allineamento del motore rispetto a quello della macchina condotta,
Accopplamento a cinghia: verificare che I'asse del motore sia sempre
parallelo all'asse della macching condotta, o sbalzo della puleggia deve
essere I minimo possibile, ta tensione delle cinghie non deve essere ecces-
siva per non compromettere la durata def cuscinettl o provocare la rottura
dell'albero motore. | motori sono equilibrati con mezza linguetta; per evitare
vibrazioni e squilibri & necessario che gli organi di trasmissione siano stati
opportunamente equitibrali prima dell'accoppiamenta. Per servizi con eleva-
to numero di avviamenti & necessario proteggere il motore per evitare un
surriscaldamento eccessivo, utilizzando una protezione termica; linterrut-
tore magnetolermico non & sufficiente. Per oltenere avviamenti dolci con
basse correntl di spunto si pud adottare 'avviamento a lensione ridotta {per
partenze 2 vuoto o con carichi ridotti utiizzare I'avviamento Y / A o con soft
starters, mentre per avviamenti a pieno carico e nelle applicazioni con
elevat! momenti d'inerzia, utitizzare Pinverter), Funzionamento con
inverter: i motori a singola polarita della serie JM, GM e AX sono adatti al
fié“?fé‘ﬂ‘e*’;??e'&%‘u%?ariﬁ‘I‘E’ﬁ‘fﬁé"&n"isr!"ﬁf&éﬁ?fé?é’é?é'n?i'ﬁé‘g'fa & 2 valore della
tensione di alimentazione dellinverter e alla lunghezza dei cavi di alimenta-

1. GENERAL RECOMMENDATIONS
1.1. Safety warning

;/7\“- improper use of the motor, Incorrect installation, removal of

the protections, elimination of the safety devices and negligent
maintenance may cause serfous damage to persons and things.
Thus, the motor must only be handled, installed, commissioned, serviced
and repaired by qualified personnel (in accordance with IEC364).

& Dangers: elactric motors have under tension parts, moving parts and
parts that reach temperatures exceeding 50°C. Any operation on the motor
must be parformed when the motor itseif is at a standstill and disconnected
from the mains power supply. Disconnect any auxiliary equipment and
take all measures lo prevent sudden starts. The capacitor of single-phase
moftors may remain ioaded, thus keeping the motor's terminal box live.

1.2. On receipt

Make sure that the motor is the same as the one ordered and that it has
sustained no damage during transport. A damaged motor cannat be used,

/"'f\ The eyeboits on the housing are designed for lifting the motor only.

§&— If the molor remains in stock, store it in a sheltered, clean, dry place
free from vibrations and corrosive agents. If the motor remained in stock
for a long period, it is advisable to check the insulation resistance
between the windings and towards earth.

/y\ While the measurement is belng taken and immediately

afterwards, same of the terminal carry dangerous voftages and
musin't be touched., In case of new winding with a winding temperaturg nf
25°C the value measured musin't be lower than 10 MQ. Lowar valu
usually denote the presence of humidity in the winding, in this case it th
dry.

f

1.3. Caution during assembling

/1\\ Flease contact us if the motor must operate at a differant

temperature from -15 +40 °C or at an altitude of more than 1,000 m.
It is forbidden to use the motor In places with an aggressive
atmosphere, where there is a risk of explosion. The motor must be
positioned so that air is free to pass eround the fan side. Insufficient air
circulation will obstruct the haaf exchange. Do not install the motor near
other heat sources that could affect the temperature of both the cooling air
and the motor fiself, Holes for draining off condensation must point
downwards, 50 as to affow the fluid to flow out. When possible, protect the
molor against: excessive exposure to the sun (the tomperature of the
motor could increase too much), inclament weather (protect the motor with
the rainproof cover when IM V1 and deriving versions are required) and
splashing water (seal the terminal box and cabie infet with sealing cement).
Foundation: must be wall-sized fo ensure that the assembly is stable.
Couplings: tolerance H7 is recommendsd for the hole of the pans keyed to
the end of the shafl; clean and lubricate the surfaces before coupling so
as to prevent seizures. Always use the relative jacking screws {putlers)
during the assembly and disassembly operations so as lo provent the
motor bearings from being damaged. Never use a hammer or mallet.
Joints and pulieys shouid be heated to 60-80°C prior to assembly. Direct
coupling: make sure that the drive shaft is aligned with that of the driven
machine. Belt drives: make sure that the shaft of the moior is parallel to
the shalt of the driven machine, that the pulley overhangs to the smallest
possible axtent and that the belt tension is unable to impair the life of the
bearings or break the drive shaft. The molors are balanced with a haif-
key. To prevent vibrations or imbalances, the transmission components
must be correctly balanced before they are coupled. For duty with a high
number of starts, the motor must be protected against excessive heating
by means of a thermal protection; a magneto thermal eircuit-breaker is
not enough. The low-voltage starting mathod can be used to obtain smooth
Starts at Jow breakaway starting current values (use Y / A or soft starters
for no load starts or with reduced loads and use an inverter for full-load
starts or applications with high moments of inerfia). Operation with
inverters: motors single spead JM, GM and AX series, are suilable for
operation with inverters (imit values: power-supply voltage U, <500V,
voltage peaks U, < 1.000 V, voltage gradients dU/dt < 1 kVW/us. Contact us
for > 500 V power supply voltage values. Use of inverters requiras the

following precautions: the entity of these peaks/gradients is bound to the
iprariar’s wigr.ctinnh: unitams and tha lanmth ~f tha matae's faardar nahlan
fesdsr cablos),
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zione del motore. Per limitare tale entita st constglia Futilizzo di apposili filtri {(a
cura dell'acquirenie) posti tra inverter e motore {obbligatori per cavi di

alimentazione > di 30 m). ) Motorl ATEX 94/9/CE gruppo Il categoria

3D per zona 22: 'acquirente del prodotio avid la responsabilitd di adottare
apportune misure fecniche ed organizzative e di valutare ognl possibile
rischio d'esplosione per la salute e sicurezza dei lavoratori in aree poten-
zialmente esplosive (Direttiva 99/92/CE}). Al ricevimanto de! motore elettrico
accertarsi che non presenti danni o anomatlie, Prima di mettere in funzione
i motare controllare | dati riportati in targa, leggere attentamente it manuale
di istruzioni (in dotazione al motors) e verificare {a sua idoneita alla applica-
zlane richiesta. Nel caso di applicazioni con inverter interpeliarci.

2. CARATTERISTICHE
2.1. Caratteristiche generali

Serie JM [ JMD / JMMI GM [ GMD/ AX [ AXM

JM: IEC 56...160; 2,4,6,8 poll trifase ]

JMD: IEC 80...160; 4/6, 4/8 poll trifase - .

JMM: [EC 56...100; 2,4 poli monociase

GM: IEC 160...450; 2,4,6,8 poli trifase

GMD: 1EC 180...250; 4/6, 4/8 poli trifase

AX: IEC 50...132; 2,4,6,8,12,2/4,2/6,2/8,4/6,4/8,6/8 poll trifase
AXM: IEC 50...112; 2,4,6 poli monofase

Motore elettrico asincrono trifase/monofase normalizzato per uso ge-
nerale in applicaziont industriali, con rotore a gabbia in corto circuito, chiuso,
autoventilato estemamente (metodo di raffreddamento IC 411}, classe termica
disolamento F (sovratemperatura motore classe B per tutti | motori con potenza
nommalizzata; classe B o BIF per i imanenti motor trifasi e monofasi). Progettato
per operare in servizio continuo (81) a tensione e frequenza nominali.

| motori a singola polarita della serie JM, GM e AX sono adatti al
funzionamento con Inverter.

@; Non & consentito I'impiego In luoghi con atmesfere aggressive e con
pericolo di esplosione.

2.2. ldentificazione motore

Tab, 2.1/ Tab. 2.1

JM 100 L

Tipo motare | Altezza dasse [mm] Lunghezza carcassa

Type of moter | Shaft-helght [mm] Interasse fori fissaggio (queta B)

CJM 63...160 Length of the frame - Distance
JMD 80...160 between the centre-lines of the
JVM 56...100 mdng holes (B dimension)
GM 160...450
GMD 180...250 $ : corla - short
AX 50.,.132 M : media - medium
AXM 50.. 112 L lunga - fong

2.3. Targa

Mese e anno di costruzione (eventuale numero di matricola)

ATEX 94/9/EC group H ciass 3D motors for zone 22: the purchaser

is responsible for taking adoguate technical and organizational measures
and for assessing all possible explosion hazards so as lo protect the
health and safely of workers in potentially explosive areas (Directive 99/
92/EC). As soon as the motor amives, check to make sure that it is not
faulty or damaged in any way. Before operating the mator, check the plate
data, read carefully the instruction manual (supplied with the molor) and
make sure that the motor is suitable for the required use. Please contact
us if the application will be used with an inverter.

2. SPECIFICATIONS
2.1. General specifications

JM / JMD [ JMNY/ GM / GMD/ AX / AXM series

JM: IEC 56...160; 2,4,6,8 poles thres-phase

JMD: IEC 80...160; 4/6, 4/8 poles three-phase

JMM: IEC 56...100; 2,4 poles single-phase

GM: IEC 160...450; 2,4,6,8 poles three-phase

GMD: IEC 180...250; 4/6, 4/8 poles three-phase

AX: IEC 50...132; 2,4,6,8,12,2/4,2/6,2/8,4/6,4/8,6/8 poles three-phase
AXM: IEC 50...112; 2,4,6 poles single-phase

Standard asynchronous three-phase/single-phase electric motor
with short-circulted squirrel-cage rotor for general purposes in
industrial applications; enclosed, externally fan-cooled (with IC 411
cooling method), thermal insulation class F (class B motor over tempera-
ture class with standard power; class B or B/F for the remaining three-
phase and single-phase motors). Motor designed for continuous duty (5]
at rated voltage and frequency.

Motors single speed JM, GM and AX are suitabls for operation
with Inverters,

{@ it is forbidden to use the motor in places with an aggressive
atmosphere and where thers is a risk of explosion.

2.2, Moftor identification

s
a 4 B3
Lunghezza pacce N? poli Codice It forma costruttiva
slatore N° poles e tipo d'installazione
Length of stator M code lype of construction
unit and mounting arrangerment
2,4,6,8 12
214, 216, 278, 83, 85. B4
abc 416, 418, 618 B35 B34
2.3. Name plate
1) Month and year of manufacture (and serial number if possible)

Eventuale classe di efficienza 2) Efficiency class if possible
3) Numero delle fasi 3) Number of phases
4)  Tipo molore/grandezza/numero poli/designazione forma costruttiva 4)  Type of motor/sizo/number of poles/designation/mounting type
g; glassa c;g! m|otore isolo se > di 30kg) 5)  Weight of m;:orar {only if = 30kg)
asse di isolamento 6) Insulation class
7)  Grado di protezione B - C g'lec moM: 7)  Profection class
8)  Servizio . —— 8) Duty
9) Capacita condensatore (serie JMM) e N '—.‘.(;’ LT (@, .\ g) Capacitor capacitence (JMM series)
10} Eventuali esecuzioni speciall .] °(;§_’:nil ci:.?(;? E |)p. . 10} Special mounting types, if applicable
1) Colle_gamento_de!le fasi : o) Mwar;. ) — - i1} Phase connection
1§i %?;i%};%}?}glaé:m u‘u N (1) [ Mz ]‘ (11.) A (1l$ 1. hw ;gj éogaggegraﬁng
8) te S i B [ ated Gpaugev
17} Fafttore di potenza Fig. 2,1/ Draw. 2.1 17) Power faclor
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2.4, Caratteristiche generali di funzionamento

- servizio continuo - S1

- temperatura aria ambiente: - 15 °C + + 40 °C

- altitudine massima pari a 1,000 m s.E.m.

- allmentazione a tensione e frequenza nominali, variazione massima di
tensions ammessa £ 5%. Motor trifas! a singola polarita: peri limiti massi-
mo e minimo di alimentazione, considerare un ulteriore + 5% ( es. un
motore a 230/400 V & Idoneo per tension| nominali d! rete finc a 220/380
V e 240/415 V). Consultare anche Tab. 2.4 a relative note.

2.5, Potenza resa in funzione della temperatura ambiente

Tab. 2.2/ Tab, 2.2

2.6. Potenzaresain funzione dellaltitudine

Tab. 2.3/ Tab. 2.3

2.4. Ratings

continuous duty - S1

ambignt air temperature: - 15 °C to + 40 °C

maximum aititude: 1000 m above sea leve!

power supply al the rated voltage and frequency values, tolerated
maximum voltage varigtion + 5%. Asynchronous thrae-phasss efectric
motors: consider a further + §% for the maximum and minimum power
supply fimits (.g. 8 230/400 V motor is suitable for mains vollage values
up fo 220/380 V and 240/415 V). Also consult Tab. 2.4 and the relative
notes. .

2,8, Output power depending on ambient temperature

25 30440 45 50 55 60

1,67 1,00 095 090 0,85 0,80

2.6. Qutputpowerdepending on aliitude

0+1.000 1500 2000 2500 3.000 3.500 4.000

1,00

2.7. Alimentazione motore trifase singola polarits diversa dai
valori nominalt (per tensioni o frequenze speciali
contattarci)

g~ Attenzione: il rendimente di un motore pud diminuire quando viene
alimentato a valori di tensione/frequenza diversl da quelli nominali,

Tab. 2.4 / Tab. 2.4

097 093 089 085 080 074

2.7. Three-phase single speed motor power supplies differing
from the rated values (please contact us if special voliage
or frequency values are required)

&‘- Important: the efficiency of & motor may drop if it is powerad with

different voltageffrequency values from the rated ones.

A 2vals _ Alimentazione alternativa Fattori di correzione
5 : Alternative supply Corrective factors
i s Frequenza Tensione - Voftage
; 'Fr:guency SN d P : n : I T L T Toa
: Hz difi% A _ Y . diff. % | kKW _ mip" A . Nm_ A Nm
50 -4,3%: 220 380: -5,0%] 1 1 0,95 « 1,05 1 0,96 080
43%: 240 415: 3.8% 1 1 0,95 + 1,05 1 104 1908
A Y -206% " 220 380 -20,8%| 1 1,19 095+ 1,05 084 079 083
230 400 60 -7.9%% 255 4402 83%111 12 08541 092 092 084
[¥] [v] -43%: 265 460: 42% 112 12 095+105 1 096 092
Nom. : 277 480: Nom. |12 12 1 1 1 1
50 -50%: 380 -- - 1 1 0,95 + 1,05 1 095 080
38%: 415 - - 1 1 0,95 + 1,05 1 1.04 1,08
A -208% " 380 -- - 1 1,19 085105 084 079 063
400 60 -8,3% 2 440 - — W1 1,2 095+1 092 082 084
[v] -4,2%: 460 - - 1,2 1,2 095+105 1 096 092
Nom. : 480 - - 12 1,2 1 1 % 1

i) Tensione d'alimentaziore sconsigliata per impieghi gravesi & funzio-
narmento prolungato del motore. Il motore pud funzionare con tale
alimentazione ma non si devono avere avviamenti a piene carico; fa
patenza richiesta non deve superare il valore nominale. La
sovratemperalura del motore pud risultare maggiore.

!} Il motore pud funzionare con tale alimentazione ma non si devono
avere avviamenti a pieno carico.

1} Power supply voltage not recommended if the molor is subjected fo
heavy duty use or long periods of continuous duly. The motor can
function with this type of power supply, but must nof be started at full
toad. The power demand must not exceed the rated valus. The molor's
over temperature may be highor.

The motor can function with this type of power supply, but must not
be started at full load.

2)

%4
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2.8. Forme costruttive e posizion! di montaggio

Le forme costruttive previste sono M B3, IM BS, iIM B14 e forme combinate
IM B35 {B3/B5) & IM B34 (B3/B14). | motori possono funzionare anche
nelle corrispondenti forme costruttive ad asse verticale. Le forme costruttive
& le posizion| di montaggio sone riportate in tabelia (Tab. 2.5), Nelle serie JM
56...160, JMD 80...160 e JMM £3...100 & possibile montare i piedt sui tre
lati delfa carcassa, al fine di avera la scatola morsettiera sul lato desiderato
{awvitare correttamente i bulloni di fissaggio).

Tab. 2,5/ Tab. 2.5

500 3 . "
! V: verticale - vertical

2.8. Structure and assembly positions

The versions available ars IM B3, IM BS, IM B14 and combined structures
IM B35 (B3/B5) and IM B34 (B3/B14). The motors can also function in the
corresponding vertical shaft configurations. The mounting types and
assembly positions are given in the table {Tab. 2.5). On series JM56
160, JMD 80...160 and JMM 63...100 it is possible to mount the feet on
the three sided of the casing, this allows to put the terminal box on the
desired side { tighten properly the screw).

M. . :
B: orizzontale - hrizon(a! f 4 Codice montaggio

Mounting code

X Grandezza - Sise ) Grandezza - Sise
Codice | Orizzontale 56 |180[ 2801 355] Codice Verticale 56 ] 180] 280( 355
Code Horzontal | + -+ = - Coge vertical - - = -

1601 250] 315{ 450 160§ 250} 315} 450
mps " T le]ele|e] mvi? elefeio
{iM 1001) = {M3011) | Lt

mBas ™2 e lofleles |IMVIEND cloje o
(IM 2001} (IM 1001)
M B3g V- “@‘B‘ o mys?® | SRR L
(M 2101) (M 3031)
— e B,
Imes 2 - o leo o mvag N2 i lale |o
(M 32001y | 3K (M 2031) :
IMBe ¥ @1 e lola RV IR
(M 1051y | : - (M 1011) o
1 1 -
me7 " {@ ole {on mMve “Tilale|o
(1M 1061) : (IM 1031) S
mes " =2 o lelo M vig ¥ ﬁ o
(IM 1671) (M 3611} | osdisy
B Y _‘,i!. o mvre® |
(mM3ea1y | FLTI6 (IM 3631) ]
@ Possibile O Consultare Seipee motori @ Possible O Consult S€IPEE motors

1} Motori con piadi
2)  Motori con flangia: fori passanti
3} Moteri con flangia: fori filettati

3. INSTALLAZIONE
3.1. Collegamento motore

@— Prima di effefuare {'allacciamento elettrico assicurarsi che I'alimenta-
Zigne corrisponda ai dati eletirici fiportati in targa. Eseguire il collegamento
secondo gli schemi indicati nel foglio contenute allinternc della scatola
morsettiera. Utilizzare cavi di sezione adeguata In modo da evitare un
suriscaldamento efo eccessiva caduta di tensione ai morsetti del motore.

Motore trifase: fare attenzione al collegamento esistente in morsettiera e
a quello riportato sulla targa del motore; it voltaggio minimo & riferito af

collegamento a 4, it voltaggio massimo a ¥, Lavviamento stella-triangolo &

possibile solo quando 1a tensione di rete corrisponde al valore a A,

accoppiamento alla macchina utilizzatrice, quando un sense
di rotazione contrario a quello desiderato pud causare danni a persone efo
cose (si conslglia di togliere ia linguetta dall'estremita dell'atbero per evitare
la sua violenta fuoriuscita). Per modificare il senso di rotazione nei motori
trifase & sufficiente invertire due fasi di alimentazioni dalla linea, mentre per

coprimorsettiera).
CONIFASSEENAID, POSIO all'internc dena Scatola morsetnera (utnzzare un
cava di sezione adeguata),

1} Molors with stands
2)  Motors with flange: through holes
3)  Motors with flange: threaded holes

3. INSTALLATION.
3.1. Motor connection

%— Maka sure that the Power supply voltage corresponds to the efectrical
dala on the data plate before making the electrical connections. Make the
conneclions as indicated in the wining diagrams on the sheot inside the
tenminal box. Use cables with adequate sections to prevent overheating or
excessive voftage drops on the motor’s terminals.

Three-phase motor: pay altention fo the connection in the tarminal box
and to the one shown on the molor's data plate. The minimum voltage
refers lo the 4 copnection, the maximum voltage to the Y connection, Star-
dslis starting can only be obtained when the mains voltage corresponds to
the value of A.

Direction of rotation: it is advisable to check the motor's direction of
rotation before it is coupled to the user machine. The wrong direction of
rotation could cause damage o persons and things (you are advised to
remove the spline from the end of the shaft to prevent it from springing out
in a violent manner). To change the direction of rofation of & three-phase
molor, just switch two of the mains power phases whils in single-phase
molors, you must changa the positions of the jumpers in the terminat box
@ cable with an adequate section).
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Collegamento motore trifase

o

JM-JMD-JMM-GM-GMD-AX-AXM

Three-phase motor ‘connection

2,4,6,8,12 poli- poles Unico avvolgimento - ( YY.A ) - Single winding

2.4, 46,4.8,6.8 poli- poles

Vaoltaggio minimo 4

Voltagglo massimo Y
A Minimum vollage

Y Maximum voltage

Velocith elta - Y Y - High speed

Velocia bassa - A - Low speed

L1 L2 L3

XIo WA

U1

Y1-u2

w1 Vi

Avvolgimenti separati - ( Y.Y ) - Separate windings Unico avvoigimento - ( YY.Y ) - Single winding

26,28, 212, 4.6, 6.8 poll - poles

2.4,46,4.8,6.8 poli- poles

(5]

Velocld alta - Y - Highspead | Velocitdbassa - Y - Lowspeed | Velocitaalta - Y Y - High speed Velacita bassa - Y - Low speed
@@@ L2 13 k1 ez L3 f
Lt o2 13 @ @ @ @ @ @) S 2w

2y )
20
2w 2v 1w v w W

Fig. 3.1/ Draw. 3.1

ollegamento motore monofase e monofase ad avvolgimento bi-  Connection of single-phase and balanced winding single phase
nciato

motor

Serie monofase -~ JMM - Single-phase series Serie monofase - AXM - Single-phase series

Retazione oraria Rotazione antl-oraria Rotazione oraria Rotazione anti-oraria
Clockwise mtation Amit-clockwise rotation Clockwise ratation Amfl-clockwise rotstion
c
|_®_c ]

—aD

Serle monofase ad avvolgimento blianciato - AXM - Single-phase series with balancel winding

1
1
1

Rotazione oraria Rotazlons anYi-oraria
Clockwise rotation Amt-clockwise rotalion
T an
geg © H
) & @ W) O @)

(] (I ]
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3.2, Collegamento accessori

Collegamento protezione termiche

Terminali posti all'interno defla scatola morsettiera motore. Le protezioni
necessitano di un apposito relé o apparecchiatura di sgancio (a carico
deli'acquirente del motore). Prima del collegamento, verificare le caratteri-
stiche riportate nella targhetta adesiva che identifica il tipo di protezione.
%— ATTENZIONE: it mancato collegamento delle sonde termiche
{quando presentl) comporta Fannuliamento della garanzia del
motore.

Collegamento sensore di temperatura PT 100 (termometro a resi--

stenza). Conformi alle norme DIN-IEC 751. Prima del collegarnento verificare
le caratteristiche riportate sella targhetta adesiva che identifica il tipo di
protezione. I PT 100 necessitano di una apposita apparecchiatura per es-
sere utilizzali (a carico del'acquirente del motore}.

Avvolgimento: tre PT 100 inseriti nellavvolgimento uno per fase. Terminali
posti all'interno della scatola morsettiera motore.

Cuscinettl: un PT 100 inserito nel supporto cuscinetto {lato comando, lato
opposto comando). Terminali postl all'interno di una scatola di derivazione
solidale alla carcassa del motore.

Collegamento scaldiglia anticondensa

Terminali post all'interno della scatola morssttiera motore. Prima del collega- .

mento verificare le caralterstiche riporiate sulla targhetta adesiva che iden-
tifica il tipo di protezione (verificare i dali di alimentazione). La scaldiglia non
deve essere alimentata durante il funzionamento del motore.

Collegamento servoventilatore assiale

Terminali di alimentazione posti all'interno di una scatola morsettiera ausilia-
ria solidale al copriventola. Prima del collegamento verificare le caratteristi-
che riportate sulla targhetta adesiva di identificazione (verificare | dati di
alimentaziane).

g Importante: verificare che il senso di rotazione dal ventilatore trifase
corrisponda & quelle indicato dalla freccia posta sul copriventola; in caso
contrario invertire due delle tre fasi df alimentazione.

Collegamento encoder

Cavetto di collegamento munito di cornetiore masehio di tipo militare fissato

al motore, Viene fornito anche il connettore femmina con relative schema

per il collegamento). Prima del collegamento verificare le caratteristiche

riportate sulla targhetta adesiva di identificazione,

g2z~ Consigii utili all'installazione.

- utilizzare cavi schermati con connessione a terra; devono essere posi-
Zlonati separatamente dai cavi di potenza

- Installare {a scheda di controllo if pity vicing possibile alfencader e il pir
lontano possibile all'eventuale inverter {quandae non & possibile scherma-
re in modo adeguato l'inverter).

2~ Importante: al termine dei collegament, verificare il cometio sefraggio
del morsetti elettrici, posizionare correttamente fa guarnizione e richiudere
la scatola morsettiera. Per installazionl in @ambienti con frequenti spruzzi
d'acqua si consiglia di sigillare la scaiata morsettiera e 'entrata cavi con
mastice per guarnizioni.

3.3. Coppie di serragglo

Tab, 3.1/ Tab. 3.1

3.2. Connection of accessories

Connection of thermal protections

Terminals instalied inside the motor’s terminal box. These protections
require a dedicated relay or release device (at the motor purchaser's
charge). Check the specifications on the sticker that identifies the type of
protection prior to connection.

K~ WARNING: fallure to connect the thermal probes (when
applicable) will void the warranty with which the motor is provided.

PT 100 temperature sensor connection(resistance thermometer),
Cormply of standard DIN-IEC 751. Check the specifications on the sticker
that ideniifies the type of protection prior to connection. PT 100 sensors
require a spacial device in order to be used (at the mofor purchaser's
charge).

Winding: three PT 100 installed in the winding, one per phase. Terminals
installed inside the motor's ferminal box.

Bearings: a PT 100 installed in the bearing support {control side, side
opposile control). Terminals installed inside a switch box enbloc with the
motor housing.

Connection of the antl-condensation heater

Terminals installed inside the molor's terminal box. Check the
specifications on the sticker that identifies the type of prolection prior to
connection (check the power supply specifications), The heater must not
be powered while the motor is running.

Connection of the forced axial fan

The powering tarminals are installed in an 2uxifiary ferminal box oo i
fan cover. Checic the specifications on the idsniification sticker orier 1o
conneciion (check the power supply specifications).

@— Important: make sure that the direction in which the three-phase fan
spins corresponds lo the direction indicated by the arrow on the fan cover,
Switch two of the three power phases if this is not the case,

Encoder connection

Connection lead equipped with a military type male connector fixed to the

motor. The female connector and the relative wiring diagram are alsc

supplied). Check the specifications on the identification sticker prior 1o

connection.

B~ Recommendations for instaliation.

- use shieided cables with earth connection; they must be routed separalefy
from the power cables

- Install the control board as near as possible to the encoder and as far
as possible from the inverter (when the inverter cannct be shielded in an
adequate way),

g Important: once the connections have been made, check to make

sure that the eleciric terminals are well tightened, position the seal correctly

and close the terminal box again. If the motor is instafied in a place where

it is frequently subjected to splashing water, it is advisable fo seal the

terminal box and cable inlet with sealing cement.

3.3. Tightening torques

Hhread 4 Ms Ms Mg M1e M2 M16 M20 M24
1} fNm) 15+18 3+35 5+8 810 14+18 22+25 35+40 5060 75-00
2) [Nm] 26+3 55+7 1012 22+26 44+50 80+00 180+210 - -

1)  Coppia di serraggio dadi esagonali morsettiera motore (collegamento
elettrico)

2}  Coppia di serraggio bulleni fissaggio compenenti motora {scudi, flange,
piedi,scatola morsetiiera,copri ventola,morsetto di terra)

1) Tightening torgue hexagonal nuts ferminal block (slectrical
connection).

2} Tightening torque fixing screws of the motor pars (shields, flanges,
fest, terminal box, fan cover, earth terminal).
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4.  MANUTENZIONE
4.1. Manutenzione periodica

Da effettuars! in condlzioni di totale sicurezza: motore fermo, scollegato
dalla rete dl alimentazione.

- Verlficare che lintero circuito di raffreddameanto (carcassa, entra-
ta d'aria dal Iato ventole, eventuale servoventilatore) sia esente da polve-
re, oli e da qualstasi residuo di lavorazione in modo da evitare che il motore
sl surriscaldi per I''mpedimento del normale ciclo di raffreddamento.

- Controllare che il motore funzioni senza vibrazioni né rumori
anomall. Se c¢i sono vibrazioni controllare la fondazione del motora e
l'equilibratura della macchina accopplata.

- Varlficare la tensione di eventuali cinghle {una tenslone elevata
riduce sensibiimente la durata del cuscinetl dal motare, pud causare
anche la rottura dellestremita delf'albero).

- Verificare lo stato delie tenute sull'albero ed ingrassarle periodica-
mente perché tali componenti lavorano a contatte con le parti in movimen-
to e si usurano velocemente. Una volta usurate , vanno sostituite utiliz-
zando componenti identici agli original.

- Verificare lo stato del cuscinetti

t cuscinetti montati nelie serie JM, JMD, JMM, AX 8 AXM vanno semplice-
mente sostitulti al termine della foro vita. | cuscinetti montati nelle serie GM
@ GMD necassitano di lubrificazione ad intervallj regolar] {vedere etichet-
ta sughl intervalll posta sul motore), La durata dei cusclnett| varia molto &
seconda del tipi di carichl e di avvilamenti che si applicano al motore e
dipende anche dalle temperature e dalt'umidita dell'ambiente di lavoro.
L'eccessiva rumorosita indica di solito la necessita di sostituire i cuscinet-
ti. Se la messa in funzione & stata realizzata da poCco occorre innanzi tutto
controllare I'accopplamento (provvadere a correggere gli errori di alline-
amento o verificare la tensione delle eventuali cinghie). Se i cuscinetti
continuano ad essere rumorosi, significa che sono gia stati compromessi
€ occorre sostitulrll. Durante la sostituzione del cuscinetti, quando sl
estrae f'albero con rotore dallo statore, occorre fare molta attenzione a
non dannegglare gli avvolgimenti. Per i mentaggio del cuscinetti utilizzare
una pressa con adeguato manicotto appoggiato airanello interno, oppure
preriscaldare il cuscinetto stesso a circa 80 °C o porlo in sede. Assicu-
rarsl che gli anelli interni siano correttamente appoggiati agli spallamenti
dell'albero e che | cuscinett sostituit slano dello stesso tipo o equivalenti
a quelli originali. St consiglia di sostituire sempre le tenute sull'albero.

4. MAINTENANCE
4.1. Periodical motor maintenance

To be carried out In conditions of total safety: motor at & slandstill and
disconnected from the mains power supply.

- Make sure that the entire cooling circult (housing, air infet from the
fan side and forced ventilation fan, if applicable) is free from dust, oil
and any machining residue so as to prevent the motor from overheating
and the normal cooling cycle from being Impalred.

- Make sure that the motor operates without vibratfons or abnormal
nolse. If vibrations are noted, check the molor's foundation and make
stre that the machine to which the motor is connected is correctly
baldnced.

- Check the tension of any belts (excessively taul belts sensibly redu-
ce the life of the motor's bearings and can cause the shaft end fo breal).

Check the condition of the shaft seals and grease them periodically
as these components function in contact with moving paris and wear out
very quickly. Once wom, they must be replaced with components identical
to the original ones.

Check the condition of the bearings

The bearings installed in the JM, JMD, JMM, AX and AXM series mus!
be simply replaced at the end of their working life. The bearings instalied
in the GM and GMD series need {o be lubricated at regular intervals
{the frequency is Indicated on the label on the motor). Bearing iife variaz
considerably and depends on the type of load and number of starts ic
which the motor is subjected. it also depends on the temperature and
degree of humidity in the work environment. Excessive roise usually
means that the bearings need to be replaced. If the molor has besn
recently commissicned, the first thing to do is to check the coupling
{vorrect any alignment errors and check the {ension of any belis). If the
bearings continue fo be noisy it means that they are already damaged
and must be replaced. Take great care lo prevent the windings from
being damaged when the bearings are being replaced and the shaft with
rolor s removed fram the stator, Use 3 press with an adequale sfeeve
resting on the inner ring when assembling the bearings, or preheat the
bearing to a temperature of about 80°C and Place it in its housing. Make
sure that the inner rings rest correctly against the shaff supporis and
that the replaced bearings are the same as the ariginal ones or an
equivaient type. If is always advisable to replace the seals on the sharl.
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4.2. Lubrificazione cuscinetti

Procediment! per la rilubrificazione dei cuscinetti non schermati:

- Sef{intervallo di rilubrificazione & inferiore ai sei mesi (periodo indicativo),
tutto il grasso esistente va comunque sostituito completamente al massi-
mo dopo 2+3 rabbocchi.

- Se lintervallo di rilubrificazione & superiore ai sel mesi {periodo Indicati-
vo), tutte i grasso va sostituito ogni sel mesi,

Per sostituire completamente 1l grasso usato, se i supporti sono
accessibil, & consigliabile rimuovere il grasso esistente e rilubrificare #
cuscinetto manualments. Lo spazio libero all'interno del cuscinetio va fiem-
pito tutto con grasso fresco, mentre lo spazio nel supporta va riempito per
il 30 + 50 %. La quantita di grasso nello spazio aftorno al cuscinetto non
deve essere eccessiva per non causare un innalzamento locale della tem-
peratura che sarebbe dannoso sia per il grasso sia per il cuscinetto {atten-
- zione a non intredurre impuritd net cuscinetio ¢ nel supporta). Se i supporti
.non sone accessibili & possibile sostituire completamente il Qrasso per
mezzo dellingrassatore. Si svita it tappo di scarico (posizionato neila parte
inferiore del supporto} e si esegue il rabbocco affinché tutto il grasso
esausto sla uscito dallo scarico. Quando & possibile eseguire il rabbocco
con il motore in rotazione, Operazione da efieftuare sempre in condizioni di
sicurezza, per evitare di immettere allintemo del suppoerto una quantita
eccessiva di grasso. Una volta raggiunta la temperatura di equilibrio; si
avvita il tappo di scarico. Con Intervalli di lubrificazione malto frequenti,
consigliamo di applicare sistemi automatici che semplificano molte l'opera-
zione. La lubrificazione regolare & necessaria alla vita dei cuscinetti e
quindi af funzicnamento del motore stesso.

Sl raccomanda 'uso di grasso al Litio con base clio minerale di
buona qualita,

Tab. 4.1/ Tab. 4.1

4.2. lubrication of the bearings

Procedure for re-lubricating non-shielded bearings:

- If the bearings must be re-fubricated al intervals of less than once every
six months (indicative frequency), all the greass must still be completely
replaced after 2 or 3 top-ups at most.

-'If the bearings must be re-lubricated at intervals of more than once
every six months (indicative freqguency), ail the grease must be
completely replaced every six months.

When the old grease Is replaced, it is advisable to remove alf the old
grease and lo re-lubricale the bearing by hand if the supports are
accessible. The vacant space inside the bearing must be completely
filled with fresh grease, whila only 30 to 50% of the space in the support
must be filled. There must not be too much grease in the space around the
bearing as this could fead to a local temperature increase, which would
ruin both the grease and the bearing (take care to prevent dirt from being
introduced into the bearing or support along with the greass). if the supports
are inaccessible, the grease can be completely replaced by means of the
lubricator. Unscraw the drain plug {in the fower part of the support) and top
up unti! alf the old grease has been pushed out. When possible, top up the
grease whilst the motor is running. This operation must always be camied
out in safe conditions, to prevent the support from being filled with foo

- much grease. The fill plug can be tightened on once a balanced tempera-

ture has been oblained. It is advisable to install automatic systems to
simplify the operation if the bearings must be lubricated very frequently,
Regular fubrication s essential for bearing life and, thus, for the operatfion
of the motor itseff.

Always use good quality minera! oif based Lithium grease.

Trail Intervailo di lubrificazione [h] V- Relubrication interval fhj " Grasso - Grease  [q]
oo . late accopplamento fato opposio ace.
50 Hz 80 Hz Drive end Non-drive end
A Poll - Poles ) . Pali - Poles ) Poli - Poles Poli - Poles
2 4 5] B8 L2 . | G . |:] C 2 4...8 2 4.8
160 3250 5450 7000 8300 2600 5000 6200 7500 18 18
180 . 2750 5250 G750 8000 29100 .- 4750 (3144 I 7250 23 23
200 2500 5000 6500 1700 1850 4500 5750 7100 28 28
225 | 2250 4800 6000 7450 1500 . 4300 5400 . 8900 33 33
250 2000 4650 5300 7250 1150 4150 4750 6500 38 38
"ZBO1T 20000 4300 0 5000 6800 |- 1150 .7 3800 4250 - €400 |} = 38 45 38 45
315 1200 3000 4800 5500 500 . 2100 4000 5000 45 50 45 50
7358 1700 . 2300 . 4300 5260 . | ‘240 . 1600 3750 * 4800 50 60 50 60
355X 350 1900 4100 5000 160 1750 3500 4500 70 80 40 50
400 350 - 1600 = .35800 4800 180 - 1100 3100 4300 - 70 80 40 80
450 - 1300 3500 4500 - 800 2700 4000 -- 80 - 90

1) Valido per grassi al litio di buona qualita e temperature di favore non
superiori & 90 °C, albero-motore orizzontale e carichi normali. Dimez-
2are | valorl di tabella per applicazioni con albero-motore verticale. Per
temperature di lavoro superiori ai 90 °C: dimezzare i valori di tabella
per ogni 15 °C di aumento di temperatura. (Temperatura massima di
lavoro, relativa a grasso al Litio con olio di base minerale, pari a circa
116 °C).

%—- Importante: in caso di smontaggio e rimontaggio di componenti del
motore ove sia presente mastice efo silicone di protezione, garantire lo
stesso livello di proteziene al momento del ri-assemblaggio.

1) Valid for good quality lithium grease and operating temperatures of
not more than 80 °C, horizontal drive shaft and normal foads. Halve
the values in the table for applications with a vertical drive shatt. If the
operating temperature exceeds 90°C: halve the values in the table for
every 15°C of temperature increase. (Maximum operating ternperatu-
re with regard to Lithfum grease with mineral based oil, i.e. about
100°C).

& Important: i motor components are disassembled or re-assembled
in places where protective cement or siticone has been applied, remember
te guarantee the same dagree of protection when the parils are re-
assembled,

rev. 00

P.g




w7,
g &
A

seipee

JM-JMD-JMM-GM-GMD-AX-AXM

} Linguetta

) V-ing

3 Tlrante per IMB3

} Guamizlene coperchio scatola morsettlera
) Vite fissagglo morsetilara

) Vlte fissaggio copfimorsettlera

}

)

. RICAMBI JM-~JMD-JMM-AX-AXM

Coprimorsettlera
Prassacavo 5 8
} Morsattlera
0) Vite fissagglo scatola morsetliera
1) Scatola morsettlera 3 4
2} Statore
3) Scudo lato apposto comando
4) Guarnizione scatola morsettiera
3} Anello df solfevamento
3) Molladiprecarico i
1) Ventola
3} Anello dl tenuta

pet

i ﬂ!llliun--...;;m{ﬁ
Hg"mﬂl'—uﬂ"gm

3) Tirante par IMB5

3 Tlrante perIMB14

1} Flangla IMB14

! Flangia IMB5 32 )
1} Anello elastica di sicurezza /
) Copriventola T

i) Cusclnetto

i) Vite flssaggio copriventola

'} Rotore 3 30
i} Vite fissagglo piede per IMB3

1) Carcassa

1} Plede per IMB3

) Scudo lato comando per IMB3

) Albero

} Condenszatere

RICAMBI GM-GMD

Linguetta
Condotlo lubrificazione tato comande
Ingrassatorg

Scatola morsettiera
Guamizione scatola morsettiara
Vite fissagglo coprimersettiera
Pressacavo

Vite fissaggio morsettiera
Morssttiera

Coprimorsetiiera

Guamizione coprimorsettisra
Vite fissagglo scatola rorsettiera
Rotore

Golfare

Statore

Scudo lato opposto comando
Tappo

PN w0

Condottolubrificaziona late oppo-
sto comando

Ventola 1
Condatto lubrificazione lato co-

3. JM-JMD-JMM-AX-AXM SPARES

1} Key
3} Ving
3) Jacking screw for IMB3
4)  Terminal box cover seal
8 Terminal box fastening scraw
6 Terminat box cover fastening
screw
12 13 7). Terminal box cover
8 Cablegland
8 Teminalbox

3 10) Terminat box fastening screw
11) Terminal box
17 12 Stafor
- 13) Shield on side opposite control

14) Terminal box sest
18) Lifting ring

16) Frelcad sprng
17} Fan

] 18) Retantion ring
19) Jacking screw for IMB

20) Jecking screw for IMB14

21) IMB14 fiange

22) IMBS5 flange

23) Salety spring ring

24} Fancover

25) Bearlngs

26} Fan cover fastening screw
27) Rotor

28) Stand fastering screw for IMB2
28) Housing

30) Stand for IMB2

3} Shiald on conto! sics for MBS
32} Shaft

33} Cepacilor

Fig. 5.1/ Draw. 5.1
6. GM-GMD SPARES

8 8 10 #1 _12
4 15

”“!ll' ] ]E”
Jins ani g

mando MBS
Flangia intema bloccaggio cusci-
netto late opposlo comando

Flangla esterna bloceaggio cusc-

netto late opposto comando 4 f
Anello elastico di sicurezza

Linguatta bloccaggio ventola 41 % ] |
Anello di tenuta !
Anelio elastico dl sicurezza

Cuscinetto [ato opposto cornan- 40 33 38

do

Flangla estema bloctaggio custinetio lato comando
Flangla intema bloecaggio cuscinetio late comando
Cuscinetto [ate comando

Anello elastico di sfourezza

Molla ¢i precarico GM160...355

Flangia IMBS

Copriventola

Vite fissaggio copriventola

Morsetto di terra estema GM315...450

37 36

13

1) Key

2} Lubrication duct on control side

3)  Lubricator

4)  Teminal box

5)  Terminal box seat

6)  Terminal box cover fastening screw

7} Cablagland

8 Terminal box fastening screw

8)  Temninalbox

1) Terminal box cover

11) Terminal box cover seal

12) Temninal box fastening screw

13) Rotor

14) Eyeboit

15) Ststor

16) Shisid on side opposite controt

17) Plug

18) Lubrcation duct on side
opposite control

18} Fan

20) IMBS lubrication duct on
control side

21} Internal bearing lacking
flange on side opposite
controf

22) Extemal bearing locking
flange on sids opposite
controf -

23) Safety spring ring

17 3 18

35 34 23 25 32 at a0 24) Fan locking key
Fig. 5.2 / Draw. 5.2

25) Retention ring
26} Salely spring ning
27) Bearing on side epposite controf

28} External boaring locking flange on conirol side

29) Internal beering locking flange on control side

30} Bearing on control side

31) Safety spring ring

32) GM160...355 praload spring

33) Flange IMB5

34} Fancover

35) Fan cover fastening screw

Carcassa 36) GM315...450 external varth terminal
Scudo lato comando IMB3 37) Housing
Abero Tt 41) Extemnal bearing locking flange fastening screw
42} Shan
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